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10  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Descricédo do curso

A QAD desenvolveu este curso para abranger os principios bésicos de preparacéo para
implementacéo do médulo de controle de estoque do MFG/PRO eB. O curso inclui:

+ Umaintrodugdo ao médulo de controle de estoque.
- Umavisdo geral das principais questdes comerciais.
Configuracéo do médulo de controle de estoque.
O uso do moédulo de controle de estoque.
Atividades e exercicios durante todo o curso.

— Os participantes praticam os conceitos e processos principais do médulo de controle de
estoque.

Os participantes aprenderao a:

- Analisar as principais decisdes comerciais, antes de configurar o médulo de controle de
estoque.

- Configurar e operar o médulo de controle de estoque no MFG/PRO eB.

Quem deve participar deste curso
- Equipes de consultores e de membros de implementacéo.
- Gerentes de control e de estoque.
 Usuarios principais.

Pré-requisitos
« Curso de treinamento para Configuracéo inicial do MFG/PRO eB.
« E desgjavel um conhecimento dos principios basicos de manufatura.

Duracéo aproximada do curso

- Este curso foi desenvolvido para ser ministrado em um periodo de meio diaou até um dia
inteiro.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



Topicos incluidos

Introducéao

« Visdo geral resumida do controle de estoque.

Questdes comerciais

Configuragéo do controle de estoque no MFG/PRO eB

M étodos de custeio: média e padréo.
NUmero de locais/lugares.
Contagem ciclica e inventario fisico.
Inspecéo.

Controle de lote e série.

Depdésito.

Requisitos de conformidade.

Manutencdo do codigo de status do estoque.
Manutenc&o do local e do lugar.

Campos de controle de estoque.
Manutencéo de dados de estoque de itens.
Manutencéo da conta de estoque.
Manutencéo do cadastro de comentarios.
Carregamento de saldos do estoque.

Uso do controle de estoque no MFG/PRO eB

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

Transaces de estoque.
Contagem ciclica.
Inventério fisico.
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12  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

TransacOes de contabilidade (CB)

Relatérios de estoque

Cursos relacionados

+ Configuracdo inicial do MFG/PRO eB.
 Alocacbes e embarque.

Conformidade.

Ordens de trabal ho.

- Gerenciamento de ordens de vendas.

- Gerenciamento de ordens de compra.

» Gerenciamento da qualidade.

Preparacao para certificacao

Este curso é um dentre os vérios cursos desenvolvidos para auxiliar os participantes na preparacéo
para os exames de certificacdo da QAD. Entretanto a QAD néo garante a aprovagdo como
resultado da participacéo neste curso.

Os participantes que est@o se preparando para exames de certificacdo devem estudar todos os
materiais (manuais do usudrio, manuais de treinamento, ajuda on-line, por exemplo) e adquirir
experiéncia naindlstria e em campo.

Uso do manual de treinamento

As equipes de consultores, de membros de implementacéo e de usuérios principais podem usar
este manual em aulas ministradas por instrutores, enquanto consultores experientes que desejam
aprender sobre 0 médulo de controle de estoque podem usa-lo como instrumento para o auto-
aprendizado.

Este manual de treinamento fornece um guia para ensino e aprendizagem. Ele contém:

- Slides no PowerPoint com anotages para instrutores.

- Telas do MFG/PRO eB com anotagdes para que 0s instrutores possam demonstrar a
funcionalidade do modulo.

- Exercicios e perguntas para estudo.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



SOBRE ESTE CURSO 13

Notas aos instrutores

Slides do PowerPoint
A QAD criou os slides usando o programa Microsoft® PowerPoint® 2000. Osinstrutores podem
usar o texto, os gréficos e outros objetos animados dos slides para:

- Enfocar pontos importantes.

 Controlar o fluxo de informagdes.

- Aumentar o interesse e a variedade na apresentacao.

Clicar em Misualizar animagéo, no menu ApresentacBes,exibe a animac&o de texto e objetos. Para
personalizar slides, clique em Personalizar animacgao, no menu Apresentacoes.

Kit de aulas

Kit para participantes
- Controle de estoque - Manual de treinamento.
» CD de demonstracdo do MFG/PRO eB.
— Instale 0 banco de dados denominado Treinamento parater acesso aos exercicios deste
curso de treinamento.

Os participantes autodidatas precisardo dos seguintes materiais adicionais.

» Manuais do usuério do MFG/PRO eB (o material impresso e 0 CD estdo disponiveis no pacote
do material de referénciada QAD e as copias eletrénicas estdo disponiveis no site da Web da
QAD).

— Volume 1, Introducéo.
— Volume 6, Arquivos mestres.

Kit para instrutores

O kit parainstrutor é igual ao kit para participante com o acréscimo dos slides do PowerPoint.

Configuracéo e instalacao deste curso

Para obter os requisitos de hardware, consulte os arquivos Readme, no CD de demonstracéo do
MFG/PRO eB.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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i Instalagdes

+

Telefone/Fax Horario das aulas Emergéncia
Mensagens Intervalos
Sanitarios Estacionamento Proibido fumar

eB-IC-IN-020

Informacgdes sobre as instalagfes do treinamento geral

- Telefone ou fax.

+ Mensagens.

+ Sanitérios.

- Horé&rios das aulas: horérios de inicio e de término e pontualidade.

- Intervalos: freqliéncia, horarios aproximados.

 ConsideracOes sobre estacionamento; fretamento.

- Procedimentos de emergéncia: localizar primeiros socorros, contatar pessoa para obter
assisténcia.

- Locais de saida, horarios do prédio.

+ Localizagdo de &rea com permissao para fumar.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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16  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Visao geral do curso

¢+ Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracdes comerciais
¢+ Configuracao do controle de estoque

+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-IN-030

Visao geral do curso

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO 17

Eventos principais
Transferéncia g

Ordens de
trabalho
ntage "
Remessas

eB-IC-IN-040 I

Controle de estoque

- Osmateriais sdo recebidos no estoque.
- O estoque é requisitado para atender as ordens de trabalho.
O estoque também pode ser transferido de um lugar de estoque para outro.

- O estoque é contado periodicamente para assegurar gue 0s registros de estogque estejam
preci sos.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



18 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Terminologia

Andlise ABC

Porcentagem e grau de
concentracao

Baixa automatica
Contagem ciclica

Dados da transferéncia de
material intercompanhias

Entidade
Status do estoque
Item critico

eB-IC-IN-050

Lugar

Numeros de lote e de
série

Disponivel
Autorizacao para
devolucao de material
Prazo de validade
Local

Sistemas de
gerenciamento de
depdsitos

Terminologia

1  Andise ABC

A classificacdo de um grupo de itens, em ordem decrescente, com relacéo ao volume anual de

dolares ou outros critérios.

a A classe A normamente representa 10% a 20% do ndimero de itens e 50% a 70% do

volume monetério projetado.

b A classe B normalmente representa cerca de 20% do nimero de itens e 20% do volume

monetério.

c A classe C contém 60% a 70% dos itens e representa cerca de 10% a 30% do volume

monetério.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.




INTRODUCAO 19

O principio ABC indica que trabalho e dinheiro podem ser poupados aplicando-se controles
mais brandos aos itens da classe relagdo volume/valor baixa do que os aplicados aos itens da
classe relacéo volume/valor ata. 1sso é conhecido também como Distribuicéo de Pareto.

2 Concentracéo porcentual

A concentragdo porcentual e o grau podem ser importantes ao alocar itens. Formulagtes
especificas podem exigir uma concentragc&o ou grau minimos. Revise esses valores antes de
alocar ou separar ingredientes.

a Uma concentracdo € um teste das propriedades fisicas e quimicas de uma amostra.

b Osgraus sdo criados pela subclassificacdo de itens paraidentificar suas composi¢cdes
especificas e para separar um lote de outros lotes de producdo do mesmo item.
Os produtos graduados incluem matérias-primas, intermediarios ou mercadorias acabadas.
Os graus podem determinar o preco cobrado pelo produto acabado.

3 Baixaautomética
Use a baixa automética pararelatar a atividade da producdo nas ordens de trabalho de
fabricacéo.
Sempre que essa transacdo for usada para relatar as quantidades de producéo, o sistema
executa um ou mais dos seguintes procedimentos:
a Requisita (baixa automaticamente) componentes para a operagao que esta sendo relatada.
b  Baixaautomaticamente mao-de-obra e burden para a operacéo que esté sendo relatada.
¢ Move aquantidade processada para a fila de entrada da operacéo subseqguente.

d Recebe itens totalmente terminados no estoque quando a producdo é relatada na operacéo
final do roteiro. Nesse momento, ela também atualiza a quantidade concluida e diminui a
guantidade em aberto na ordem de trabalho aplicével.

4 Contagem ciclica

Uma contagem ciclicaregistra o nimero de itens contados fisicamente, compara esse nimero
com a quantidade em maos no sistema e (opcionalmente) atualiza a quantidade em méos para
aigualar ao nimero contado.

5 Dados datransferéncia de material intercompanhias (EMT)

EMT é a conversdo automatica de uma ordem de venda em uma ordem de compra dentro de
uma determinada entidade. Inclui também a criacéo de ordens de vendas em outra entidade.
Esse processo é uma pratica comercial comum entre empresas multinacionais.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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6

Entidade

O numero de conjuntos de demonstracdes financeiras produzidas por um banco de dados é
determinado pelo nimero de entidades configuradas. Unidade independente para fins de
relatdrios financeiros, a entidade faz o seguinte:

a Gerabaango e demonstrativo de resultados proprios.
b Plangjaorcamentos.
¢ E notificada para recolhimento de impostos.

Status do estoque
O status do estoque determina se os saldos de estoque:

a Estéo disponivels para alocagéo.

b Podem ser considerados por MRP (Material Requirements Planning, Planejamento de
necessidades de material).
¢ Podem ficar negativos.

O status do estoque também restringe transacfes particulares em lugares especificos. Por
exemplo, vocé pode restringir saidas de um local de inspegéo.

Um status de estoque é automati camente atribuido as quantidades de itens recebidas no
estoque. E possivel atribuir um status de estoque diferente a quantidades individuais de itens
em um determinado local ou lugar, ou quantidades de itens no mesmo lugar, que sdo
diferenciadas por:

— lote Unico;

— nimeros de série;

— nimeros de referéncia.

Item critico

Um item critico é um item do qual deve haver quantidade em maos suficiente para que se
libere uma ordem de trabalho e se imprima umallista de separacéo. Os itens criticos sdo itens
importantes.

Ositens criticos sdo normalmente dificeis de se obter. Eles podem ter prazos longos ou
fornecimento limitado.

Somente alguns itens devem ser designados como itens criticos. Por exemplo, vidro é um item
critico para um fabricante de janelas. Se ndo houver vidro disponivel para atender aum
pedido, o pedido ndo podera ser iniciado.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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L ugar
Um lugar é a areafisica onde o estoque é armazenado. Cadaitem do estoque esta associado a
um lugar.

Um determinado item pode ser armazenado em véarios lugares. Cada parametro do lugar
identifica o que pode ser armazenado e como esse estogue pode ser usado.

Sempre que uma transacao de estoque for executada, tal como uma saida, um recebimento ou
umatransferéncia, € preciso especificar o local e o lugar.

Vocé pode definir o mesmo cadigo de lugar paravérios locais. 1sso € Util se usar um item em
mais de um local, pois podera configurar locais padréo no cadastro de itens em vez de em
registrosindividuais de locais de itens.

NUmeros de lote e de série

Se requerido, um nimero de lote deve ser inserido durante as saidas e os recebimentos. Um
numero de lote se aplica a quantidade total da transac&o inserida.

Se nimeros de série forem requeridos para um item, um Unico nimero de série deve ser
inserido para cada item durante as saidas e os recebimentos. Por exemplo, se vocé receber 10
itens, deverdinserir 10 nimeros de série. O MFG/PRO eB mantém o rastreamento completo
do numero de lote e de série.

Disponivel

Itens disponiveis sdo itens que 0 MRP e 0 DRP (Distribution Requirements Planning,
Plangjamento de necessidades de distribui¢do) contam como parte da quantidade em maos.
RMA (Return Material Authorization, Autorizacdo para devolucéo de material)

RMA é uma transagao usada para gerenciar devolucdes simples. E uma alternativa aos
chamados no rastreio de contato com o cliente. O RMA tem 0s seguintes aspectos:

a recebimento de itens devolvidos para reparo ou substituicao;

b saidadeitens de substituicéo;

¢ documentacéo e faturamento de atividade de devol ugéo.

O RMA é normalmente usado quando ndo h& necessidade de envolvimento da engenharia.

Prazo de validade

O prazo de validade é normalmente definido paraitens que se deterioram ou estragam com o
tempo.

Vocé pode usar o prazo de validade para definir a data de expiracéo para o estoque. O estoque
expirado ndo aparece nas listas de separacdo como uma quantidade a ser selecionada.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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O MFG/PRO eB calcula uma data de expiracdo quando um item é recebido no estoque,
adicionando o nimero de dias especificado para prazo de validade, na data do recebimento.
Local
Oslocais s80 areas onde 0 estoque é manufaturado ou armazenado. Por exemplo:

— armazenamento externo;

— centros de distribuicéo;

— depdsitos;

— instalagdes de manufatura/fabricacao;

— qualquer das combinacdes acima.

Todo o controle de estoque e todas as informagdes sobre planejamento no MFG/PRO eB séo
mantidos por local, incluindo:

— disponibilidade de estoque;
— métodos e custos de manufatura;
— vendas;
— compras,
— plangjamentos e ordens de manufatura;
— previses.
Cadalocal é associado a uma entidade de contabilidade (CB) especifica, permitindo que

resultados financeiros completos sejam mantidos e monitorados por local ou por grupos de
locais.

Normalmente, cada local é dividido em vérios lugares onde o estoque é realmente
armazenado, de modo que se pode considerar um local como um grupo de lugares fisicos. Por
exemplo:

— amoxarifados;
— postos de inspegéo;
— chéo de fébrica.

Sistemas de gerenciamento de depdsitos

Os Sistemas de gerenciamento de depdsitos sdo aplicativos de computacdo usados em
sistemas de depdsitos externos que trocam dados com o MFG/PRO eB por meio de uma
interface do depdsito.
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Fluxo de estoque

Recebimento de Embarques para os

ordem clientes
E de compra
Recebimento Mercadorias Embarque
acabadas
Inspecédo
Manufatura
| (Mat. em processo)
Almoxarifado |

eB-IC-IN-070

Fluxo de estoque

Os fabricantes compram matérias-primas ou componentes e 0s armazenam até que sgjam
necessarios na manufatura. Depois de fabricados, os produtos sdo normal mente armazenados até
gue sejam necessarios para atender a uma ordem de venda ou a uma ordem de trabalho. Os itens
armazenados para esse fim sdo denominados estoque.

O estoque é controlado por:
- Saidas
— Estoque removido de um lugar de armazenamento.

+ Recebimentos
— Estogue adicionado a um lugar de armazenamento.
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« Transferéncias
— Estoque removido de um lugar e adicionado em outro.

Ajustes da contagem ciclica

— Ajustes do saldo de estoque em maos de um determinado lugar paraitens sel ecionados
para contagem.

Inventario fisico

— Contagem total do estoque e alteracdo do saldo de estoque.
Controle de lote e série
Cadigos de status do estoque

 Grupos de embarque

A maioria das transagdes de estogue resulta de:
- alocacBes de ordens de vendas e embarques;
» recebimentos de ordens de compra;
- saidas e recebimentos de ordens de trabal ho.

Entretanto algumas transagdes, tais como saidas e recebimentos ndo planejados, sdo criadas no
madul o de controle de estoque.
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Usuarios do controle MFG/PRO eB
de estoque

‘r

Saidas de estoque

Funcionario

de recebimento Transferéncias de estoque
(% Preparar para
P contagem ciclica
Inserir resultados
Equipe da contagem ciclica
do estoque

Preparar para
inventario fisico

Inserir resultados
do inventéario fisico

eB-IC-IN-075

Usuérios do controle de estoque

O maddulo de controle de estoque é usado pela equipe responsavel pelo estoque para executar as
funcdes basi cas do estoque.
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Objetivos do curso
Nesta aula vocé aprendera a:

¢+ Identificar algumas consideracdes comerciais
importantes, antes de configurar o controle de
estoque no MFG/PRO eB

¢+ Configurar o controle de estoque no
MFG/PRO eB

¢+ Processar o estoque no MFG/PRO eB

eB-IC-IN-080

Objetivos do curso
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Cursos relacionados

Gerenciamento
de ordens de

Controle de
compras

estoque

Gerenciamento
de ordens
de vendas

Configuracéo
inicial do
MFG/PRO eB

O = Cursos

pré-requisitos

eB-IC-IN-100

Alocacdes Gerenciamento
e embarque de qualidade

de trabalho

Conformidade

Cursos relacionados
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Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracbes comerciais
¢+ Configuracao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-IN-090

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



APITULO 2

Se:
act fon R SRE S



30  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracbes comerciais
¢+ Configuracao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-IN-090
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eB-IC-BD-020

Consideracoes comerciais

Método de custeio

Padréo ou médio
NuUumero de locais e de lugares
Contagem ciclica ou inventario
fisico
Inspecdo de materiais
recebidos
Numeros de lote e de série
Depdsito

Numeros de compartimentos
Mdédulo de conformidade

Recebhimentos com baixa
automatica
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Custo padrao ou medio

CUSTO PADRAO
identificar quanto
deve custar
um item
(custo fixo)

0 MFGIPRO suporta 05 dois metodos

CUSTO MEDIO
recalculado toda
vez que um item

é recebido

eB-IC-BD-030

Dois métodos de custo

Use qualquer dos grupos de custo em qualquer local; entretanto somente um grupo de custo por
local é designado como o grupo de custo da contabilidade. O MFG/PRO eB é normalmente um
sistema de custo padréo (também denominado contabilidade ou CB), embora possa ser usado
como um sistema de custo meédio.

Grupo de custo (CB) padrao

As contas contabeis de linhas de produto sdo orientadas para a contabilidade de custo padrao.

» Osvalores dessas contas sdo padronizados a partir da funcéo Arquivo de controle de sistema/
conta 36.1.
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Todas as transacdes de estoque de um item sdo registradas na CB em um custo Unico,
independentemente das flutuacBes de precos. A diferenca entre o Padrdo e 0 Real é registrada
Ccomo uma variagao.

Grupo de custo médio

Os custos médios sdo recal culados sempre que um item é recebido.

 Os custos da ordem de compra atualizam automaticamente o custo atual dos itens do estoque.
O calculo do novo custo atual é baseado no método selecionado no Arquivo de controle de
estoque 3.24.

+ Use afungdo Manutencdo do método de custo médio 15.12.5 para aocar custos para Co-
produtos e Subprodutos de um processo base.

Por que considerar dois métodos de custo?

Normalmente, todas as transagdes de estoque de um item s&o registradas na contabilidade em um
custo unico, independentemente das flutuaces de pregos. Em geral, os custos padréo séo
definidos umavez por ano. O estoque é avaliado no custo padréo (CB).

Os custos atuais sdo atualizados de uma dentre as trés maneiras diferentes.
1 “Média’ calculauma média ponderada com base no custo atual antigo do item.
2 “Ultima’ usao custo da Gltima ordem de compra ou ordem de trabalho do item.

3 “Nenhuma’ indica que os custos sdo atualizados manua mente.

Implicacdes do custo médio

Os custos sdo atualizados usando um célculo simples de média ponderada. Nos itens
manufaturados, 0s custos com méao-de-obra, subcontratos e burden sdo atualizados quando as
transacdes de recebimento da ordem de trabalho séo feitas e no encerramento da contabilidade.

Calculo do custo médio

(Quantidade em maos x custo atual) + (Nova quantidade x novo custo)

(Quantidade em maos + nova quantidade)

Importante: Devido a maneira como os custos médios sdo cal culados no recebimento, o tempo e
aexatidao das transacfes sdo criticos.
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Numero de locais e de lugares

eB-IC-BD-040

Numero de locais e de lugares

Locais e lugares permitem:

Categorizar lugares por tipo. Quando um item é recebido ou transferido, 0 sistema verificase o
tipo corresponde ao tipo de local associado ao item (por exemplo, IVA, CONGELADOR).

Assegure-se de que 0s itens com requisitos especiais de armazenamento, como por exemplo
temperatura ou umidade, estdo armazenados em areas aceitaveis.
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Por que considerar o niumero de locais e de lugares?

Oslocais sdo areas onde 0 estoque € manufaturado ou armazenado (normalmente instalagdes para
producéo fisica completa). Esse é o local padréo para o item.

* O lugar padréo de um item € especificado nafungdo Manutencéo de dados de estoque de itens
1451,

Implicacdes da configuracao

1 Oslocais sdo usados para planegjamento, relatérios e custos.
Para cada local, o sistema deve ter um grupo de custos, que precisa ser mantido. Portanto
mantenha 0 minimo de locais possivel.

2 Oslugares sdo onde o0 estoque é armazenado fisicamente (por exemplo, compartimentos, area
dafébrica, ivas, docas).

As alocacOes de itens sdo feitas de acordo com o Arquivo de controle de estoque 3.24 e com 0
status do estoque dos lugares.

Quanto maior o nimero de lugares, mais transagdes sd0 necessarias para controlar o estoque.
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Contagem ciclica e inventario fisico

eB-IC-BD-050

Contagem ciclica e inventario fisico

A contagem ciclica e o inventério fisico permitem:
- Contar o estoque por local, lugar, item, nimero de lote e nUmero de série.
 Atualizar os saldos de estoque reais.
Somente estoque pode ser contado. O MFG/PRO eB nado tem funcdes de estoque para contar itens
de material em processo (MEP).
O valor de MEP pode ser auditado usando:
- Relatorio de status de ordem de trabalho 16.3.3.
- Relatorio de custos de ordem de trabalho 16.3.4.
- Relatorio de custos de MEP de ordem de trabalho 16.3.5.
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Por que considerar a contagem ciclica e o inventario fisico?

Contagem ciclica

A fregliéncia é determinada pela classe ABC do item. afungdo Impresséo de planilhade
contagem ciclica 3.13 determina como gerenciar a contagem.

A contagem ciclica permite contar itens selecionados sem paradas na operagdo, concentrando
atencdo em itens mais propensos a erros.

Inventario fisico

Use o inventario fisico para conduzir uma contagem de itens e produtos em maos. As
contagens sdo registradas manual mente com etiquetas de inventario. As contagens de etiquetas
sd0 inseridas para atualizar saldos de estoque reais. O inventério fisico permite contar tudo
umavez por ano (permanente).

Implicacdes da configuracao

Procedimentos apropriados no controle fisico de estoque sdo hecessarios para obter um
planejamento exato de materiais. Se os saldos em méaos ndo estiverem corretos, os itens poderéo
ser pedidos antes de serem necessérios ou podem ndo ser pedidos quando forem necessérios.

As contagens ciclicas sdo preferiveis, pois permitem a detecgdo e a corregdo oportunas de erros e
s40 normalmente mais exatas do que a contagem de inventério fisico.

O inventério fisico norma mente ndo permite tempo para solucionar problemas associados a um
saldo incorreto.
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Inspecéo de materiais recebidos

@

o
e

eB-IC-BD-060

Inspecao de chegada

A inspecdo de materiais recebidos permite:

Especificar o lugar para o qual ositens que requerem inspecao so automati camente encaminhados
no recebimento. Depois de inspecionados, os materiais sao transferidos para os locaig/lugares
apropriados. A inspecéo requerida é especificada por item nafunc¢éo Manutencdo de plangjamento
deitens 1.4.7.1 ou Manutenc¢éo de planejamento de item por local 1.4.7.2.

Por que considerar ainspecao de materiais recebidos?

O prazo de inspegdo usa a funcéo Calendério comercial 36.2.5 durante o processo de célculo.
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- Selnspecdo = Sim, ositens so recebidos no lugar de inspegdo padrdo do Arquivo de controle
de compras 5.24, que é usado para calcular as datas de necessidade e de vencimento.

- SeInspecdo = Nao, o lugar de recebimento € o padronizado no cadastro deitens e adata de
necessidade é definida como a data de vencimento.

Implicacdes da configuracao

O prazo de inspecdo é cal culado somente se o item Inspecdo estiver definido como Sim, nafungdo
Manutencéo de plangjamento de itens 1.4.7.1 ou Manutencéo de planejamento de item por local
14.7.2.

Observacgdo: afuncdo Manutencdo de ordem de qualidade 19.7 pode ser usado pararegistrar 0os
resultados de inspecdes de chegada.
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NUumeros de lote e de série
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NUmero de lote e de série

Os numeros de lote e de série permitem:

Rastrear itens pelo sistema a medida que eles sdo inseridos no estoque e trabalhados. Um método
de rastreamento é atribuir um nimero de lote e de série ao item e ent&o solicitar esse nimero
sempre que um item for movido ou processado.

Por que considerar numeros de lote/série?

Em agumas indUstrias, o rastreamento de lotes € exigido pelo governo por questdes de salde e
seguranca. Outras o utilizam para controle de qualidade e rastreamento de defeitos.
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Como cada uso de um item é rastreado nos programas na funcéo Menu 3.21 - Histérico de
transacdes, é facil ver quando ele foi recebido, o que aconteceu com ele e guem o0 comprou.

Implicacdes da configuracao

Com o controle do lote, as 10 caixas de cartuchos de tinta compradas de um fornecedor podem ser
diferenciadas das 15 caixas de um segundo fornecedor, tanto no estoque como ha produco.

O grupo de lotes na funcdo Manutencdo de dados de estoque de itens 1.4.5.1 determina o formato
usado ao atribuir nimeros autométi cos de lotes.

1 Sedeixado em branco e vocé estiver atribuindo nimeros de lotes autométicos com NUmero
automético de lotes= Sim.

a Asordensdetrabalho usardo o ID da ordem de trabalho como o nimero do lote.
b N&o serdo atribuidos nimeros de | otes as ordens de compra.

2 SeAlocar lote Unico = Sim, aldgica de separacdo deve alocar esses itens de um Unico lote,
ignorando os lotes menores que poderiam atender parcialmente a al ocagéo.

Importante: Os nimeros de |ote e de série podem aumentar significativamente o volume das
transagdes associadas a um item.
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Sistemas de gerenciamento de depodsitos

eB-IC-BD-080

Sistemas de gerenciamento de depdsitos

Os sistemas de gerenciamento de depdsitos permitem:

Processar importagdo de transagfes a partir do sistema de gerenciamento de depdsito. Este sistema
criatransacfes importavei s que enviam todos os recebimentos de estogque, embarques e saidas,
gjustes e disposi ¢des processados no depdsito para o MFG/PRO eB.

Por que considerar o depésito?

A interface do sistema de gerenciamento de depdsito considera o seu depésito uma érea de
armazenamento satélite dentro de um local do MFG/PRO eB.
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Vocé pode transferir dados entre um depdésito externo e o MFG/PRO eB. Pode também criar varias
transacdes exportaveis gue extraem informacdes sobre itens, clientes, fornecedores e ordens de
todos os tipos para exportagao para o depdsito controlado externamente.

Implicagdes da configuragéo

O depdsito é considerado uma extenséo do local do MFG/PRO eB com o MFG/PRO €eB:
- gerenciando suas ordens de fornecimento e de demanda;
- registrando seus saldos de estogue resumidos;
- enviando informagdes sobre itens, parceiros comerciais e ordens.

Em cambio, o sistema de gerenciamento de depdsito envia a maioria de suas transactes de estoque
novamente parao MFG/PRO eB.

Programas personalizados podem ser necessarios para executar uma interface com pacotes de
depdsito de outros fabricantes.
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Modulo de conformidade

Gerenciamento de estoque e
Gerenciamento de transacoes

¢+ Seguranca do local
¢+ Controle de batch " '
¢+ Controle de lote

¢+ Controle de ordem de trabalho
¢+ Substancia controlada

eB-IC-BD-090

Conformidade

A conformidade permite:

Controlar a segurancado local e fornecer campos para controle de batches, lotes, ordens de
trabalho e substéncias controladas.
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Por que considerar a conformidade?

Seguranca do local

Integra a manutencdo e a seguranca do usudrio as transagdes de estoque, no nivel de local.
Somente usuarios individuais ou grupos de usuérios autorizados podem processar transagfes em
locais protegidos.

Controle de batch

Atribui nimeros de batch a ordens de trabalho para fins de rastreamento e emisséo de rel atérios.
Insira nimeros de batch & medida que cria ordens de trabal ho ou adicione-os as ordens de trabalho
jaexistentes.

Controle de lotes

» Garante o controle de niimeros de lotes Uinicos.

Define grupos de |otes para atribuicdo de nimeros de lote.

Atualiza os atributos de estoque para lotes multiplos.

- Restringe recebimentos em um Unico lote.

« Gerarelatorios com nimeros de | otes utilizados como indices.

- Insere numeros de lotes para fornecedores e gerencia estogue expirado.
« Trabalha com gerenciamento de interval os de nimeros.

Estoque de lotes multiplos

Alteraa porcentagem de concentracgdo, o grau, o status e a data de expiracdo de itens do estoque
com base nos nimeros de lote e de série.

Controle de ordens de trabalho

Restringe os itens do componente emitidos para ordens de trabalho, a menos que facam parte da
lista de materiais (LDM) ou que sgjam itens substitutos validos. Existe um controle parecido para
recebimentos de itens de produtos associados.

Atributos do estoque

Insirainformac@es sobre os atributos do estoque em ordens de trabal ho para aumentar o controle e
arastreabilidade do materia a medida que €le avanca da manufatura para o estoque.
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- Use processos em batch e de ordens de trabalho para atender as necessidades de negécios.
- Confiraatributos de estogque padréo e altere os atributos ja existentes por:
— porcentagem de concentracdo, grau, data de expiracdo, status do estoque.

Substancias controladas

- Mantenha uma lista das agéncias regulamentadoras.
- Vincule um nimero regulamentador ou de controle aum cédigo de endereco ou aum local.

 Associe um numero regulamentador ou de controle a um item do estoque.
- Registre informagdes sobre CB e licengas individuais para exportacoes.

Implicacdes da configuracao

Cada recurso pode ser usado em conjunto ou independentemente dos outros recursos.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



CONSIDERACOES COMERCIAIS 47

Recebimentos

Entradas com baixa
automatica?

eB-IC-BD-100

Recebimentos

+ Os recebimentos com baixa autométi ca sdo normal mente usados em operages de montagens
simples ou de conjuntos.

— Nao é necessario configurar uma ordem de trabal ho.

» O registro do recebimento do item acabado indica que vocé usou um determinado grupo de
materiais.
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Visao geral do curso

Introducéo ao controle de estoque
¢+ Consideracdes comerciais
+ Configuracao do controle de estoque

+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-BD-110
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Configurar controle de estoque
Nesta secdo vocé aprendera a:

Configurar o controle de estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-SU-010
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Configuracao do controle de estoque
—————_— \ .
| I Codigos de
| Entidades I—P status do Locais
\ J estoque
J I \
Arquivo de I I
Lugares Conformidade controle de 1 Itens I
estoque \ J
Dados de Contas de Comentarios Carregar
estoque de saldos do
) estoque mestres
itens estoque

Configuracao do controle de estoque

Uma sugestdo de sequiéncia de configuracdo para Controle de estoque € mostrada nailustracéo
acima. Essa seguiéncia se baseia em informagdes que fluem de um arquivo para outro e em pré-
requisitos. Legenda dailustracéo:

D As caixas com linhas sblidas sdo discutidas neste curso.
D As caixas sombreadas representam etapas opcionais.

F= =

: ; As caixas com linhas pontilhadas representam areas discutidas detalhadamente em outro
— =  CUrso.
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Entidades

* Uma entidade € um negécio
gue publica demonstrativos
financeiros e apresenta
declaracédo de renda

Fabrica A

eB-IC-SU-030

Entidades

As entidades permitem gerar demonstrativos financeiros separados (balanco, demonstrativo de
resultados).

Vocé deve especificar uma entidade como a entidade priméria. Essa é a entidade contébil ao
efetuar login pelaprimeiravez no sistema.
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Configuracao do controle de estoque

(" Codigos de
status do
estoque

eB-IC-SU-040

Codigos de status do estoque

O sistema usa os cddigos de status do estoque para determinar se o saldo de estoque em um local
ou um lugar est&:

- Disponivel para alocacdes de ordens de vendas e ordens de trabal ho.
— Asaocagtes sdo usadas para:
Reservar estoque e agjudar a separar 0 estoque a ser embarcado ou emitido.
- Disponivel para calculos de MRP.
- Requisitado, mesmo se o local ou o lugar tiver um saldo de estoque de zero ou hegativo.
- Nao disponivel para determinados tipos de estoque.

— Por exemplo, o material localizado em lugares de perda ndo devem ser usados para
requisicoes de ordens de vendas.
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1.1.1 — Manutencdao do cédigo de status do estoque
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Manutencédo do cédigo de status do estoque

Menu numero 1.1.1

Use afuncdo Manutencao do codigo de status de estoque 1.1.1 para criar e modificar cédigos
de status de estoque.

— Use afuncdo Manutencdo do local 1.1.13 para atribuir cédigos de status de estoque aos
locais.

— Atribua cédigos de status de estogue a lugares usando a funcéo Manutencéo do lugar
1.1.18.

— Opcionalmente, atribua codigos de status de estoque padrdo a recebimentos de ordens de
compraou de ordens de trabal ho a itens individuais usando uma das seguintes fungdes:
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Manutencao do cadastro deitens 1.4.1.1.
Manutencéo de dados de estoque de itens 1.4.5.1.
Manutenc&o de dados de estoque de item por local 1.4.5.2.
Vocé deve associar um cadigo de status de estoque a cada local ou lugar configurado.

Pelo menos um cédigo de status de estoque deve ser definido antes de poder inserir
combinagdes de local e item. Configure um codigo de status de estoque em branco que esteja
alocével e disponivel nafungdo Manutengdo do cddigo de status de estoque 1.1.1. A seguir,
configure outros cédigos de status de estoque, conforme for necessario.

Uma vez que os itens devem obrigatoriamente ter um codigo de status de estogue, € comum
configurar um codigo de status em branco como padréo, com itens estando alocaveis e
disponiveis e sem restri¢fes de transagdes.

Entretanto apesar de ser uma prética comum, elando é considerada uma boa idéia se vocé
precisar imprimir relatérios. Ao imprimir relatérios, o espaco em branco ndo funciona nos
critérios. E melhor usar um esguema de codificacdo numérico paratodos os cédigos devido
aos critérios de relatorio.
Cddigo de status
Esse codigo identifica o status do estoque:
—emum local e lugar especificos;

— com um nimero de lote/série (se lote/série forem controlados) e referéncia de lote
especificados.
Os cédigos de status de estogque também podem restringir transac@es particulares em lugares
especificos. Por exemplo, vocé pode restringir requisicées de um lugar de inspecao.
Alocével

Esse campo indica se os saldos de estoque com esse codigo de status estdo disponiveis para
al ocagdes para ordens de vendas e ordens de trabal ho. | sso n&o afeta os cél cul os de disponivel
para promessa.

Se esse campo = Sim, os saldos do estoque em maos com esse status séo considerados
aocéaveis.

Ao aocar o estoque, o sistema calcula a quantidade disponivel como a quantidade total em
maos nos lugares de estoque em que Alocavel estejamarcado como Sim. Todos os lugares em
gue Alocavel estiver marcado como N&o néo serdo considerados para esse célculo.

A maioria do estoque serd atribuido o codigo de status de alocével.
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Os cédigos de status de estogque ndo alocavels identificam estoque que ndo deve ser enviado
aos clientes nem usado no processo de manufatura no momento: estoque aguardando inspecéo
ou material com defeito que deve ser retraba hado.

Disponivel

Esse campo indica se 0 MRP considera os saldos de estoque com esse codigo de status como
guantidade em maos.

Durante o processo de plangjamento, o MRP calcula a quantidade liquida em mé&os como a
soma da quantidade de todos os lugares em que Disponivel esteja marcado como Sim. Nao séo
considerados para esse célculo os lugares em que Disponivel estiver marcado como N&o.

A maioria do estoque serd atribuido o codigo de status de disponivel.

Os caédigos de status de estogque néo disponiveis identificam o estoque que ndo deve ser
enviado aos clientes nem usado no processo de manufatura, estoque com defeito ou reservado
para algum outro uso.

Em implementacOes de vérios locais, todos os lugares em transito devem ser definidos como
Disponivel = N&o. Caso contrario, o MRP usara o suprimento desse lugar duas vezes, umavez
para o recebimento programado e entéo para a quantidade disponivel no lugar.

Configure os lugares de inspe¢do como disponiveis porque vocé ndo deseja que o MRP
planeje nenhum outro pedido quando ja houver estogue em méos. Os lugares de inspecdo sdo
controlados pela restricdo de transagdes de requisicao.

Estoque negativo

Esse campo indica se é permitido que os saldos de estoque com esse cdigo de status fiquem
negativos.

Se Sim, entdo o estoque podera ser requisitado de um lugar, mesmo se essa requisi¢ao resultar
em um saldo negativo em méaos: com somente 5 itens no estoque em um determinado lugar, o
sistema permitiria requisitar uma quantidade de 7, resultando em um saldo em méaos de -2.
Para evitar isso, defina o indicador Estoque negativo como N&o. 1sso impedira estoques
negativos em todas as transagtes de estoque.

Entretanto, no caso de 2 ou mais usuarios registrarem simultaneamente transagfes para envio
do mesmo estoque, € possivel que, por essa razao, no momento do fechamento o saldo fique
negativo, apesar de 0 campo estar definido como Néo.

Por que permitir estogues negativos?

Se 0 estoque estiver disponivel fisicamente, 0 operador devera ser capaz de registrar a
transacéo de requisicdo, mesmo se a entrada de dados para recebimento de estoque estiver
atrasada, o que normal mente acontece quando as informagdes sdo agrupadas para entrada de
dados.
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Num amoxarifado bem controlado, é possivel permitir com seguranca estoques negativos
paraamaioriadositens. A medida que as transacdes sdo processadas, os saldos podem ficar
temporariamente negativos, mas ser&o corrigidos quando todas as transagOes forem inseridas.

Entretanto, em um ambiente regul ador ou onde os itens s&o |otes/séries controlados, vocé pode
guerer definir o campo Estoque negativo como N&o e criar procedimentos para entrada de
dados que garantam a entrada conveniente de transaces de estoque.

Estoque negativo deve ser sempre definido como Néo quando estiver usando Custo médio.
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1.1.1 — Manutencdao do cédigo de status do estoque — Transacdes restritas
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Transacao restrita

Insiraum codigo paraidentificar as transacfes de estoque restritas para saldos em maos com
esse cddigo de status de estoque.

Ao processar uma transacao de estoque, o0 sistema verificara o status do estoque do item
afetado e o local ou o lugar para verificar se atransagdo ndo € restrita. Se for, uma mensagem
de erro seréa exibida e ndo sera possivel prosseguir.

Por exemplo, vocé pode criar um status de estoque que restrinja atransagdo | SS-WO e atribui-
laaum lugar de inspegdo. Se um usuério tentar requisitar um componente para umaordem de
trabalho desse lugar, sera exibida uma mensagem de erro. Para prosseguir, é preciso alterar o
status do lugar ou transferir o item para outro lugar.

Ao definir status de estoque paralugares de inspecdo e de perda, restrinja as transagdes | SS-
WO e ISS-SO. Isso impede que os itens desses lugares sejam requisitados para ordens de
trabalho ou enviados aos clientes. A transacdo |SS-SO restringe embarques de ordens de
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venda e requisicBes de ADM. Use atransacéo |SS-RMA pararestringir os recebimentos de
ADM.

Geralmente vocé permite ISS-PRV e ISS- TR para itens em inspecdo, umavez que desegja que
seja possivel devolvé-los ao fornecedor ou transferi-los paraum lugar diferente.

Algumas transacfes sdo exigidas pelo sistema. N&o é possivel evitar que elas ocorram, mesmo
gue estejam relacionadas como restritas.

Um cédigo de status de MRB (quadro de revisdo de material) significa que o material
colocado em um lugar com esse cédigo de status esté sendo revisado para adequacao ao uso.
Defina Alocével (paraalocagdes) como Nao e Disponivel (para MRP) como N&o.

Se 0 material ndo estiver adequado para uso, vocé ndo desgjara registrar um pedido paraele,
embarcé-1o ou requisitadlo em uma ordem de trabalho, de modo que as transacOes restritas
seriam:

— ORD-SO Registro de ordem de vendas.

— 1SS-SO Embarques de ordens de vendas.

— 1SS-WO Requisicéo de ordem de trabal ho ou baixa automatica.
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Principais tipos de transacdes de estoque
CYC-CNT Ajuste da contagem ciclica
CYC-ERR Erro na contagem ciclica
CYC-RCNT Recontagem na contagem ciclica
ISS-CHL/RCT-CHL  Alteragao de detalhes do estoque
ISS-DO Embarque de ordens de distribui¢céo
ISS-FAS Requisicao de componente de item configurado
ISS-PRV Devolucéo de compra ao fornecedor
ISS-RV Devolugéo de estoque ao fornecedor
ISS-SO Embarque de ordens de vendas
ISS-TR Transferéncia de estoque
ISS-UNP Requisicao néo planejada de estoque
ISS-WO Requisi¢ao de ordem de trabalho/baixa automatica do componente
ORD-PO Registro de ordem de compra
ORD-SO Registro de ordem de vendas
RCT-CHL Recebimento de alteracdo de lugar de manutencéo de detalhes do estoque
RCT-DO Recebimento de ordens de distribui¢éo
RCT-FAS Recebimento de produtos configurados
RCT-PO Recebimento de ordens de compra
RCT-RS Devolucé@o de mercadorias ao estoque
RCT-SOR Devolugéo de ordens de vendas do estoque
RCT-TR Recebimento de transferéncia de estoque
RCT-UNP Recebimento ndo planejado de estoque
RCT-WO Recebimento de ordem de trabalho, recebimentos repetitivos
RJCT-WO Rejei¢do de ordens de trabalho
TAG-CNT Atualizacéo do estoque fisico
WIP-ADJ Ajuste de material em processo
€B-IC-SU-070

Principais tipos de transacdes de estoque

Estarelacdo parcial detipos de transagdes contém os tipos normal mente associados ao movimento
do estoque.
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Configuracao do controle de estoque

r

eB-IC-SU-080

Locais

Locais

O codigo do local identificaum depdsito especifico ou um grupo de prédios na mesma localizagdo

fisica

Um local é umainstalacdo de manufatura, um deposito ou alguma combinacdo. Todas as fungdes

s80 processadas por local, incluindo:
- estoque;
- previsdes de vendas e programactes de producao;
» métodos e custos de manufatura;
- planejamentos de material e de capacidade;
relatérios.
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A maioria das funcdes opera dentro de um local. Por exemplo, espera-se que as ordens de
manufatura encontrem todos os componentes num mesmo local e 0 MRP ou DRP calcule as
requisicoes de um local de cada vez.

Poucas funcgdes abrangem varios locais. Por exemplo:

+ Ordens de compraou de vendas de vérios locais, ordens de distribuicéo e consultas de estoque
distribuido.

» Oscaodigos do local devem ser exclusivos em todos os bancos de dados.
- Em cadalocal, vocé pode armazenar estoque em varios lugares.
— Um lugar define uma area, como por exemplo uma prateleira, um compartimento ou um
reservatorio dentro de um local.

Como os lugares de estogque sdo um subconjunto do local, os mesmos codigos de lugares podem
ser usados para locais diferentes.

Definindo o campo L ugares autométicos na fun¢éo Manutencdo do local 1.1.13 como Sim, 0
MFG/PRO eB pode criar lugares automaticamente, a medida que processa o0s recebi mentos.

« Vocé pode defini-los manua mente nafuncéo Manutencdo de lugares 1.1.18.

- Defina os lugares sempre que os reservar paraitens particulares.

Atribua cadalocal auma entidade contdbil no relatério financeiro. Vocé pode ter mais de um local
para cada entrada e todos os lugares dentro de um local pertencerem a mesma entidade.

Importante: Muitas fungdes do MFG/PRO eB exigem que o Codigo do local sgjaigual ao
Cadigo de endereco da empresa 2.12.
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1.1.13 — Manutencéo do local

eB-IC-SU-090

Manutenc¢é&o do local

Menu nimero 1.1.13

Entidade

Esse campo indica a entidade contébil que rastreia os aspectos financeiros das atividades neste
local.

Todas as informagdes sobre controle e planejamento de estoque do MFG/PRO eB sdo
mantidas por local, incluindo:

— disponibilidade de estoque;
— métodos e custos de manufatura;
— vendas;
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— compras,
— plangjamento e ordens de manufatura;
— previsdes de vendas.

Cadalocal é associado a uma CB especifica, permitindo que resultados financeiros completos
sejam mantidos e monitorados por local (ou por grupos de locais).

A atividade de vérias empresas (entidades) pode ser processada dentro de um nico banco de
dados do MFG/PRO eB. Quando as transagdes contébeis sdo criadas, elas sdo lancadas em:

— uma entidade especifica;

— uma conta especifica;

— uma subconta especifica;

— um centro de custos especifico;

— um projeto especifico.

A entidade a ser usada em umatransagdo é determinada com base no local. Qual quer transagéo
pode se referir amais de um local e, possivelmente, a mais de uma entidade. As transagdes de
transferéncia intercompanhia sdo automaticamente criadas quando houver mais de uma
entidade envolvida.

Por exemplo, vocé tem dois locais (Ilocal 1000 e 2000), cada um em uma empresa diferente
(entidade 1 e entidade 2). Se vocé tiver uma ordem de trabalho no local 1000 e requisitar
estoque do local 1000 para aquela ordem de trabal ho, a transacéo contabil resultante afetara
somente a entidade 1 (creditando estoque e debitando MEP).

O que acontece se VOcé requisitar estoque do local 2000 para a ordem de trabalho do local
10007 O sistema aindatera que creditar o estoque (na entidade 2) e debitar o MEP (naentidade
1), mas agora ocorreu uma atividade intercompanhia. Para equilibrar essa transacéo para cada
entidade, o sistema debita a conta da intercompanhia na entidade 2 e credita a contada
intercompanhianaentidade 1. Assim, um conjunto compl eto de relatérios financeiros pode ser
criado para cada entidade.

Cddigo de status do estoque padréo

O cadigo de status do estogue associado aum local define o padréo paratodos os lugares
dentro dele.

— Quando o estoque é recebido em um lugar, €le assume o status do estoque do lugar.

- Use afuncdo Manutencdo de detalhes do estoque 3.1.1 para alterar o codigo de status do
estoque de um item individua quando €ele estiver em um lugar.
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Lugares automaticos

Vocé pode controlar se novos lugares para estogque podem ser adicionados automati camente
durante umatransacéo de estoque.

— Seesse indicador = N&o, entdo novos lugares devem ser configurados usando a funcéo
Manutencéo do lugar 1.1.18.

E possivel adicionar lugares automaticamente, mas podera representar problemas devido a
erros de digitacdo, especialmente se vocé permitir estogques negativos. Se vocé receber 100
unidades de um item em um lugar denominado ESTOQUE, o sistema adicionara um novo

registro de lugar para ESTOQUE.

Se receber um adicional de 50 unidades do mesmo item, mas digitar acidentalmente o lugar
como ESTOUQE, o sistema exibira uma mensagem de aviso “O lugar ndo existe” e
prosseguira adicionando um novo lugar denominado ESTOUQE.

Quando for permitido estogue negativo, se posteriormente vocé requisitar 150 unidades do
ESTOQUE, terminara com uma quantidade de —50 no ESTOQUE e +50 no ESTOUQE.

Se vaocé tiver poucos lugares, defina sempre Lugares automaticos como N&o.

O campo Lugares automaticos deve ser definido como Sim somente se vocé tiver esquemas
complexos de identificacéo de lugar que tenham tantas combinacdes que ndo seja possivel
predefini-las. Mesmo assim, vocé pode considerar a defini¢do de L ugares autométicos como
N&o e predefinir algunslugares. A seguir, use o campo de referéncia de lotes para especificar o
sublugar, como por exemplo:

— afilg

— apratdeirg;

— 0 compartimento;

— 0 paete;

— abobina.
Fornecedor EMT

Esse campo da funcéo Manutencdo do local 1.1.13 € usado no ambiente de processamento de
ordens de EMT e especifica o fornecedor padréo desse local.

Se for mantido em branco, os itens memo serdo criados como itens memo ndo-EMT. Quando
um fornecedor valido for especificado, os itens memo serdo criados como itens memo EMT.

O fornecedor padrdo deve existir nafuncdo Manutencao de fornecedores 2.3.1. O operador
padrdo ndo aceitard uma entrada em branco nesse campo até que tenha marcado o ultimo
elemento da seqiiéncia e ndo tenha encontrado nenhum fornecedor padréo valido.

Umamelhoriado EMT suporta o manuseio de ordens através de varios niveis dentro de uma
organizagdo. Essa fungdo é denominada EMT multinivel.
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Fornecedor externo

Quando estiver usando o recurso EMT de alocagéo direta, especifique se esse local
corresponde a uma UNS (unidade de negdcios secundaria) de um banco de dados conectado
externo.

Com aalocacéo direta, a UNP (unidade de negdcios priméria) pode fazer uma alocagéo
temporéria especial de um item de linhade umaordem EMT de vendas ou de uma ordem de
materia no banco de dados da UNS, alterando o local do item de linha para um
correspondente no banco de dados conectado da UNS. Quando a UNSimportar aEMT ordem
de compra da UNP para criar uma ordem de vendas secundéria, o sistema convertera
automati camente essa al ocagdo temporéria em uma a ocacdo geral.

Se esse campo = Nao, indica que esse é um local de fornecimento interno.

Se esse campo = Sim, esse local corresponde a uma UNS do banco de dados conectado
externo, especificado no campo Banco de dados. A UNP pode a ocar diretamente o estoque da
UNS.

Conta de variacdo de transferéncia

Esse € 0 codigo da conta contébil normal mente usado para acompanhar as variagfes de custos
em transferéncias de estoque entre dois locais.

A atividade de estoque geralmente ocorre no local onde o pedido é processado, conhecido
como local primério.

Entretanto, em um ambiente de multiplos locais, € possivel embarcar, receber ou requisitar
estoque de um local diferente. Se o outro local tiver custos diferentes para o item, ocorrera
uma variacao.

Essa variacdo € lancada na conta Variagao de transferéncia. Se os dois locais estiverem em
entidades diferentes, uma transacdo intercompanhia também poderd ser langada. O sistema
atualiza automati camente os custos do local central e remoto.

O cadigo da conta € um componente de um niimero de conta definido nas fungdes de
configuracdo contabil. Outros componentes de um niimero de conta sao:

— subconta;
— centro de custos;
— projeto.

Os codigos de projetos ndo estdo disponiveis para todas as transagfes contabeis. Se Verificar
contas contdbeis = Sim no Arquivo de controle de sistema/contas 36.1, todos os componentes
inseridos devem ser validos por si préprios e em combinagdo com outros componentes do
ndmero da conta.
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Use as contas para acompanhar 0s ativos, 0s passivos, o patrimoénio, as despesas e as receitas
de toda a empresa.

Importante: Vocé pode inserir um cddigo de alocagdo, que represente um conjunto de contas, em
gualquer campo de conta. Durante o lancamento da transacéo contabil, o sistema divide
automaticamente os totais da transagdo entre o conjunto de contas, com base nas porcentagens
definidas na funcdo Manutencdo do cadigo de alocacdo 25.3.23.
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Configuracao do controle de estoque
( )
Lugares
1.1.18
\, y
Lugares

Os lugaresidentificam as &reas de um local onde o estoque é armazenado. Um lugar define uma
area, como por exemplo uma prateleira, um compartimento ou um reservatério dentro de um local.
Cada parémetro do lugar identifica o que pode ser armazenado nele e como esse estoque pode ser
usado. Os mesmos codigos de lugar podem ser usados paralocais diferentes.

Cada transac&o de estoque deve ter um local e um lugar. Ambos séo padronizados na fungéo
Manutencao do cadastro deitens 1.4.1.1.
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1.1.18 — Manutencéo do lugar

eB-IC-SU-110

Manutencé&o do lugar

Menu nimero 1.1.18

Status do estoque
O status usual do estoque mantido nesse lugar.

0 Consulte neste manual de treinamento: Manutengéo do cédigo de status do estoque, na pagina 54.
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Projeto

Opcionalmente, especifique um cadigo contabil de projeto para associar a esse lugar. Quando
Verificar contas = Sim, no Arquivo de controle de sistema/contas 36.1, esse campo sera
validado em relacdo aos codigos contébeis de projeto, mantidos na funcdo Manutencéo do
codigo de projeto 25.3.11.

Se vocé ndo usar afungdo Gestéo de realizacdo de projetos (GRP), menu 10, esse campo sera
somente parareferéncia

Se usar 0 GRP, esse campo identificard um lugar GRP de projeto. Para um lugar de projeto, o
codigo contébil de projeto neste campo deve ter um projeto GRP correspondente com o
mesmo identificador.

Permanente

Se esse campo = Sim, o lugar é permanente. Ele é mantido mesmo se o0 saldo em maos for
zero.

Quando um lugar é definido como permanente, todos os detalhes do lugar sdo mantidos no
sistema até que sejam excluidos usando a funcéo Deletar/Arquivar saldo zero 3.23.

Se esse campo = Nao, o lugar é temporario. Se vocé definir um lugar como temporario, o
sistema excluira automaticamente os registros de detal hes do estogue quando o saldo do lugar
chegar a zero.

O uso de lugares temporérios ajuda a manter os relatérios do estoque de tamanho razoavel,
principalmente quando existirem itens de lote e série controlados com saldos zero.

Os lugares de estoque permanentes podem ser desejaveis quando os itens tiverem lugares para
armazenamento fixos ou designados; um determinado resistor € sempre armazenado em um
lugar com um compartimento especifico. Mesmo se o saldo do estogque chegar a zero, vocé
guer vé-lo nos relatérios e nas consultas.

Tipo
Os lugares séo classificados por tipo e cadaitem é atribuido a um tipo especifico de lugar.

Quando um item é recebido ou transferido, o sistema verificase o tipo de lugar em que o item
esta sendo recebido corresponde ao tipo de lugar associado ao item. Se ndo corresponder, uma
mensagem de erro é exibida e atransaco pode ndo ser processada.

O cddigo que identifica o tipo de lugar € (til paraitens com requisitos especiais de
armazenamento, como por exemplo temperaturaou umidade. O tipo de lugar pode indicar isso
€ 0S comentdrios descrevem os requisitos exatos.

Item dnico
Indica se mais de um item ou produto pode ser armazenado nesse lugar.
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Defina esse indicador como Sim para evitar o recebimento de mais de um nimero de item em
um lugar.

Esse indicador é verificado para recebimento positivo, requisicdo negativa e transacdes de
gjuste da contagem ciclica. Ele ndo é verificado ao contar etiquetas ou atualizar saldos de
estogque usando o Inventério fisico.

Lote/referéncia Unico
Indica se mais de um nimero de lote/referéncia do mesmo item podem ser armazenados nesse
lugar.
Defina esseindicador como Sim paraevitar o recebimento de mais de um niimero de lote/série
em um lugar.
Esse indicador € marcado para recebimento positivo, requisi¢do negativa e transactes de
ajuste da contagem ciclica. Ele ndo é marcado ao contar etiquetas ou atualizar saldos de
estoque usando o Inventério fisico.

Capacidade

A capacidade de um lugar de armazenamento de estoque é expressa em relagéo a unidade de
medida da capacidade.

Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em alguns relatérios e em algumas
consultas selecionadas.

Unidade de medida (UM)
A unidade de medida na qual a capacidade do lugar é expressa.

Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em alguns relatérios e em algumas
consultas.
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Configuracao do controle de estoque

( N
Conformidade
1.22
\_ 4

eB-IC-SU-120

Conformidade

Se Conformidade for usada, configure asinformag6es sobre controle de lote antes de configurar os
ndmeros de itens.

A conformidade afeta 0s recebimentos, as requisi ¢des e as transferéncias.
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1.22 — Menu Conformidade
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Menu Conformidade

Menu nimero 1.22

Use afuncéo Conformidade para assegurar que as préaticas de manufatura correspondam aos
regulamentos governamentais e aos acordos internacionais, como por exemplo:

» FDA (Food and Drug Administration, Agéncia de alimentos e medi camentos dos Estados
Unidos).

— Préticas atuais recomendadas para manufatura de produtos.

» NAFTA (North American Free Trade Agreement, Tratado de livre comércio da Américado
Norte).

» GATT (General Agreement on Tariffs and Trade, Acordo geral sobre tarifas e comércio).
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Configuracao do controle de estoque

(" Arquivo de
controle de
estoque

eB-IC-SU-130

Controle de estoque

Use Arquivo de controle de estoque 3.24 para determinar as tolerancias de contagem, estabel ecer
procedimentos contébel's e definir alégica de separacéo.
As defini¢des desse arquivo permitem ao sistema:

« identificar desequilibrios no estoque;

- atudlizar o custo atual do item;

- gerar transagdes contébels;

priorizar separacdo de itens.
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3.24 — Arquivo de controle de estoque — Parametros de contagem de estoque
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Arquivo de controle de estoque

Menu nimero 3.24

Parametros para contagem de estoque

Dias expiracéo

O nuimero de dias de calendéario antes da expiracdo em que um item com prazo de validade
limitado pode ser separado ou requisitado. O prazo de validade é normal mente definido
somente para itens que eventualmente se deterioram, como por exemplo ovos ou leite.

O prazo de validade define automaticamente a data de expiracéo do estoque. O sistema
adiciona o nimero de dias do prazo de validade na data de recebimento. Ele pode ser alterado
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manualmente, conforme for necessario. O estoque expirado (ou que expirara dentro dos dias
para expiracdo) ndo aparece nas listas de separacdo para ser selecionado.
Tolerancias do item

Astolerancias sdo configuradas pelas classes ABC. 1sso permite um maior grau de controle
sobre ositens das classes A e B do que outros.

Definir tolerancias com base no uso anual refinaisso ainda mais, colocando a tolerdncia na
perspectiva com o total de uso de um item.

Asfun¢bes Contagem ciclica e Inventario fisico usam isso sempre que é inserida uma
contagem que seja diferente da quantidade em maos, registrada no sistema.

A tolerénciaaerros é calculada e usada para determinar se a contagem inserida deve ser aceita
ou marcada como um erro. S&0 marcadas ambas as toleréncias, apercentual e ade quantidade.
O erro deve estar dentro de ambas as toleréncias para que sgja aceito.

Se 0 método de toleranciafor:

a [Q]em, astolerancias de itens sdo cal culadas como uma porcentagem da quantidade em
mMa&os.

b [U]so, astoleréncias de itens sdo cal culadas como uma porcentagem do uso anual.
A toleranciarelativaao valor (dolar) é sempre marcada.
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3.24 — Arquivo de controle de estoque — Contabilidade
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Contabilidade

Custo atual

Especifica o0 método a ser usado para atualizar os custos atuais com material, mdo-de-obrae
custos burden.

Quando vocé usaafungdo Gerenciamento de custos - Menu 30, esse é 0 método de atualizagédo
padrdo paratodos os locais que ndo tém grupos de custos especificos para o local definidos em
Atribui grupo de custo paralocal 30.9.

Quando vocé ndo usa o Gerenciamento de custos, essa definicéo se aplica atodos os locais do
sistema

Osvalores vélidos séo:

Média (o padréo):
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— Os custos atuais sao atualizados durante os recebimentos de itens e outras atividades
relacionadas a estogue, usando um célculo simples de média ponderada.

Ultimo:
— O custo atua de cadaitem é igual ao custo unitério do Ultimo recebimento ou da Ultima
atualizacdo de estoque.
Nenhum:
— O sistema nédo atualiza automaticamente os custos atuais. Eles devem ser mantidos.

Soma cst niv infer em cst mat

Normalmente, esse indicador é definido como Néo. Ele especifica como os custos de nivel
inferior so lancados em Custo de produtos vendidos. Normalmente esse campo € definido
como N&o.

Entretanto, em algumas empresas, o custo do material de um item acabado é refletido para
incluir todos os custos associados a compra ou manufatura dos componentes, bem como a
quaisquer custos diretos do material. Entdo, esse indicador é definido como Sim.

Se esse campo = Nao, os custos de nive inferior sdo adicionados aos custos desse nivel para
cada componente do custo e o total € lancado em Custo de produtos vendidos.

Por exemplo, o custo total do material (esse nivel mais o nivel inferior) € lancado em Custo de

produtos-Material, o custo de mao-de-obra é lancado em Custo de produtos—Mao-de-obra e
assim por diante para Custo de produtos—Burden, Overhead e Subcontrato.

Se esse campo = Sim, todos os custos de nivel inferior sdo resumidos em Custo de
produtos-Material. Somente os custos desse nivel so lancados em Custo de produtos—M&o-
de-obra, Burden, Overhead e Subcontrato.

Esse indicador ndo afeta o modo como os custos sdo cal culados ou armazenados nos grupos de

custos.

Custo atual do CP

Esse campo indica se o custo atual deve ser afetado pelas VariagOes da taxa de CP calculadas
em Contas a pagar.

Se esse campo = Sim, o custo atual do material é atualizado pararefletir as VariagOes da taxa
de CP. Essas sdo as variagoes entre o custo da fatura do fornecedor e o custo da ordem de
compra.

Se esse campo = Nao, essas variacdes de pregos ndo sao refletidas no custo atual.

O custo atual pode ser mantido automaticamente pelo sistema. 1sso reflete o custo real
incorrido e pode ser comparado ao custo contébil (padréo).

MQAD

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



CONFIGURAGAO DO CONTROLE DE ESTOQUE 79

O custo atua € atualizado como Ultimo ou Média. Ele pode ser afetado ou ndo pelos custos
reais com voucher dos itens comprados.
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3.24 — Arquivo de controle de estoque — Contabilidade
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Procedimentos contabeis

O campo de contas controla como a contabilidade é atualizada quando ocorrem as transacfes de
estoque.

Criar transacdes contabeis

Esse campo indica se as transacgoes de contabilidade (CB) devem ser criadas pelas atividades
de estoque.

Se esse indicador estiver definido como Sim, todas as requisi ¢oes, todos os recebimentos,
gjustes de contagens e todas as transferéncias de estoque criardo transacfes contédbeis para
refletir aateracdo nos saldos de ativos do estoque. Além disso, qualquer transacéo que afete o
estoque de material em processo criara transagbes contabeis, incluindo requisicdes e
recebimentos de ordens de trabal ho.
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Asempresas que utilizam inventério permanente devem definir esse indicador como Sim, para
tirar vantagem das transacdes de diario autométicas criadas pelo MFG/PRO eB.

Se esse indicador estiver definido como Nao, as transacdes contabeis ndo serdo criadas. As
empresas que usam contabilidade de estoque periddica geralmente definem esse indicador
como N&o.

Com a contabilidade periédica, o contador cal cula manualmente o Estoque final com base no
Estoque inicial mais as Compras menos o Custo de produtos vendidos. Deve-se langar
manual mente as entradas no diério dos totais de Compras e Custo de produtos vendidos, pois
essas ndo serdo lancadas automati camente pelo sistema.

Esse indicador néo influi nas transagfes de itens de Memo. Estes ndo criam transagoes
contdbeis, independentemente desse indicador.

Outra dternativa é permitir que o MFG/PRO €eB crie as transagdes de diario, mas ndo as lance.
Isso € (itil paracriar entradas manuais no diario em contabilidade periédica ou se estiver
usando um sistema externo de contabilidade. As transagdes contdbeis podem ser impressas e
entdo excluidas usando afuncdo Relatdrio Apagar/Arquivar transagdes contabeis do menu
Fungdes Administracdo MFG/PRO.

Conta conciliacao de transferéncia

Insirao cédigo da conta contabil usado para acompanhar transferéncias dentro de um local ou
entre locais na mesma entidade.

Astransferéncias entre locais em entidades diferentes séo acompanhadas usando a conta
Transferéncia intercompanhia.

Se essa conta for deixada em branco, serd usada a conta Compras da linha de produto do item.

O cddigo da conta € um componente de um niimero de conta definido nas fungdes de
configuracdo da contabilidade. Outros componentes de um nimero de conta sdo subconta,
centro de custos e projeto. Os codigos de projetos ndo estdo disponiveis paratodas as
transagdes contabeis. Se Verificar contas contébeis = Sim, no Arquivo de controle de sistema/
contas 36.1, todos os componentes inseridos devem ser validos por s proprios e em
combinagdo com outros componentes do nimero da conta.

Use as contas para acompanhar 0s ativos, 0s passivos, 0 patrimaonio, as despesas e as receitas
detoda a empresa.

Observagédo: Vocé pode inserir um cédigo de alocagdo, que represente um conjunto de contas,
em qualquer campo de conta. Durante o langamento da transacdo contabil, o sistema divide
automaticamente os totais da transagdo entre o conjunto de contas, com base nas porcentagens
definidas na funcdo Manutencdo do cadigo de alocacdo 25.3.23.
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Conta intercompanhia

Esse campo identifica o codigo da conta contabil que acompanha as transferéncias
intercompanhias. Essa conta é usada quando um banco de dados processa transaces paramais
de uma empresa (entidade). Quando uma transacéo faz referéncia a mais de uma entidade, o
sistema cria automaticamente os lancamentos compensadores na conta intercompanhias.

Por exemplo, um item do local 1000 (entidade 1000) é transferido parao local 2000 (entidade
2000). A entrada contabil normal criada pelo recebimento €

— Débito no estoque (local 2000, entidade 2000).
— Crédito no estoque (local 1000, entidade 1000).

Embora essa entradaiguale, elando igualaem uma entidade individual. Em vez disso, o
sistema cria duas entradas de saldos:

— Débito no estoque (local 2000, entidade 2000).
— Crédito naintercompanhia (local 2000, entidade 2000).
— Débito naintercompanhia (local 1000, entidade 1000).
— Crédito no estoque (local 1000, entidade 1000).

O mesmo ndmero de conta da | ntercompanhia é usado para todas as entidades. VVocé pode
especificar umacontade Intercompanhia diferente para transacGes de Contas areceber, Contas
apagar, Compras e Estoque.

Se estiver processando transacfes para varias entidades, ndo deixe esse campo em branco.
Quando €ele é deixado em branco, as entradas na conta intercompanhias ndo sio criadas,
deixando as entidades com transagdes ndo balanceadas.

O c6digo da conta € um componente de um nimero de conta definido nas fungdes de
configuragdo contabil. Outros componentes de um nimero de conta sdo subconta, centro de
custos e projeto. Os cddigos de projetos ndo estdo disponiveis paratodas as transagdes
contabeis.

Se Verificar contas contdbeis = Sim, no Arquivo de controle de sistemal/contas 36.1, todos 0s
componentes inseridos devem ser vaidos por si préprios e em combinagdo com outros
componentes do nimero da conta.

Use as contas para acompanhar 0s ativos, 0s passivos, o patrimoénio, as despesas e as receitas
de toda a empresa.

Observagdo: Vocé pode inserir um cédigo de alocagdo, que represente um conjunto de contas,
em qualquer campo da conta. Durante o lancamento da transacéo contébil, o sistema divide
automaticamente os totais da transagdo entre o conjunto de contas, com base nas porcentagens
definidas na funcdo Manutencdo do cadigo de alocacdo 25.3.23.
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Diario resumido

Todas as transac6es de estoque normalmente criam transagdes contbeis no diario. Essas
podem ser criadas em detalhes, com uma transacdo de contabilidade para cada transacéo de
Estoque ou resumidas por dia.

Diario resumido =Sim cria transagdes de diario resumido por dia; gerando somente uma
transacéo para cada combinacdo de entidade, conta, subconta, centro de custos e projeto
usado. Nao cria transac6es detal hadas.

O total de CR datransacdo é sempre resumido no langcamento, independentemente de como
voceé definiu esse indicador.

Ao implementar 0o MFG/PRO eB pela primeiravez, recomendamos criar entradas de diario
detalhadas. Vocé pode verificar se cada transacéo esta sendo processada corretamente com o0s
ndmeros corretos de contas e pode identificar qualquer erro.

Quando se sentir confiante de que todas as entradas estejam sendo feitas corretamente, podera
aterar para um diério resumido que ocupa menos espago e € mais fécil de controlar na CB.
Maiores detal hes estardo sempre disponiveis imprimindo-se 0s registros da transagdo na
funcdo original.

Setiver bastante espago em disco, poderé optar pel o langamento em detalhe. Isso pode tornar a
Consulta por Contacom “Drill Down” extremamente poderosa, permitindo revisar qualquer
transacdo contabil e voltar a visualizacdo para atransacdo de estoque individual que a criou,
tudo em uma so tela.

Método referéncia diario

Esse campo controla 0 método de resumo quando o campo Diario resumido (icc_gl_sum)
estiver definido como Sim.

O Método 0 gera umatransacéo de diério resumido para cada combinacéo de data, entidade,
conta, subconta, centro de custos e projeto. O Método 10 gera umatransacdo de diario
resumido para cada sessao ativa.

Diario resumido =Sim cria transagdes de diario resumido por dia; gerando somente uma
transacéo para cada combinacdo de entidade, conta, subconta, centro de custos e projeto
usado.

Quando Diério resumido = N&o, esse campo nédo tem efeito, mas deve ser zero.

Contabilidade espelho
» Sim = Contas espelho estdo sendo usadas.

— Sempre que uma transagdo de estoque € processada, o sistema verifica atabela Conta
espelho para ver se existemn contas espelho configuradas.

— Se existirem, atransagdo contabil espelho € criada automaticamente.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



84  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

- Né&o = Contas espelho ndo estéo sendo usadas.
— Todas as entradas da tabela Conta espelho séo ignoradas.

A contabilidade espelho é usada em varios paises europeus (Bélgica, por exemplo) onde as
alteracdes no estoque devem ser imediatamente refletidas no demonstrativo de resultados.

Por exemplo, quando o material é requisitado do estoque para 0 MEP, as duas transacfes sao:
— Contas de balango: Débito no MEP, Crédito no estoque.
— Contas do demonstrativo de resultados: Débito de despesa com matéria-prima (espelho de
Estoque), Crédito de aumento no MEP (espelho de MEP).

Observacgdo: Se estiver processando transagtes para vérias entidades, esse campo ndo deve ser
deixado em branco. Se for deixado em branco, nenhuma entrada de intercompanhia sera criada,
deixando as entidades com transagdes ndo balanceadas.
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Configuracao do controle de estoque

’——————\

ltens
1.4

\——————’

eB-IC-SU-170

ltens

Menu numero 1.4

Vocé criaregistros de itens para itens e produtos armazenados em estogque e/ou planejados por
MRP ou DRP. O arquivo mestre de itens contém registros de todos os itens, independentemente do
local. Osregistros de itens contém informagdes usadas em todo o MFG/PRO eB.

Vocé deve criar um registro/nimero de item para cadaitem do estoque.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



86  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Configuracao do controle de estoque

(" Dados de
estoque de
itens

eB-IC-SU-180

Dados de estoque de itens

O controle de estoque é responsavel pela seguranca, pelo movimento, pela exatidéo e, em alguns
casos, pela alocagdo do estoque.

Todo item tem informac@es sobre controle de estoque associadas a ele. O MFG/PRO eB usa essas
informacBes para acompanhar e controlar 0 movimento do item. Por exemplo, se um item tiver
uma data de expiracéo, 0 MFG/PRO eB néo o requisita apés essa data.

Vocé pode se assegurar de que os codigos tenham sido digitados consistentemente, digitando os
codigos permitidos em Manutencdo de codigos genéricos 36.2.13. O sistema verifica os codigos
digitados contra esses valores predefinidos, evitando a digitacéo de codigos incorretos.
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1.4.5.1 — Manutencéo de dados de estoque de itens — Analise ABC
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Manutencédo de dados de estoque de itens

Menu numero 1.4.5.1

Andlise ABC

Digite um cédigo que classifique e ordene esse item. Esse campo é validado contra valores
predefinidos inseridos em Manutencao de cédigos genéricos, no campo pt_abc, se houver.

Os cédigos de classificacdo ABC determinam a freqliéncia de contagem e atolerancia a erros
permitida para cadaitem. A Planilhade contagem ciclica 3.13 selecionaitens para a contagem
com base naclasse ABC. A classe ABC também pode determinar como um item é gerenciado.

Ositensdaclasse A hormal mente requerem um controle fisico mais rigido, como por exemplo
uma area de estoque bloqueada, e pardmetros de planegjamento mais rigidos, bem como

contagens ciclicas mais freqlientes.
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Vocé pode gerar alguns relatdrios, como o Relatério de avaliacéo de estoque 3.6.13, paraas
faixas de classes ABC.

O valor inserido em Manutencdo do cadastro de itens 1.4.1.1 € usado como o padréo em todos
os locais. Configure valores especificos para o local em Manutencédo Dados Estoque Item/
Local 1.4.5.2.

Vocé pode usar o Relatério classificagdo ABC do item 3.6.3 ou 1.5.9 para calcular
automaticamente os cédigos ABC com base nos totais de uso anual do item.

— Os20% iniciais sdo oferecidos aclasse A, 0s 30% seguintes sdo oferecidos aclasse B eo
restante a classe C.

Entretanto vocé pode gjustar essas porcentagens conforme for necessério.

Qual quer quantidade abaixo de C é atribuida a um codigo ABC em branco. Por exemplo,
quando A for 10%, B for 20% e C for 30%, 0s 40% restantes sdo definidos como em branco.

Vocé também pode classificar os itens manualmente. Isso pode ser feito para um item que
tenha pouco uso, mas que sgja caro ou propenso a roubo.

Observacdo: Ao implementar 0 sistema pela primeiravez, carregue as classes ABC do sistema
antigo ou manualmente. O Relatério classificagdo ABC do item 3.6.3 ou 1.5.9 produz resultados
significativos somente quanto ele analisa dados de no minimo seis meses.

Embora vocé possa atribuir codigos de outras classes, o Relatério classificacdo ABC do item
3.6.3 ou 1.5.9 relata e atualiza somente itens com uma classe de A, B, C ou em branco. Tenha
cuidado parando atribuir um cédigo preenchido ou ndo-ABC para qualquer item gque possavir
asetornar umitem A, B ou C.

Atribua qualquer item néo pertencente ao estogque, como por exempl o produtos configurados,
pseudo-itens ou pecas em planejamento a uma classe que ndo seja ABC.

A andlise ABC é baseada ha lei de Pareto que diz que, em qualquer grupo de itens a ser
controlado, uma pequena porcentagem é responsavel pela maior porcentagem do efeito total.
Isso é conhecido também como aregra 80/20, que diz que 20% dos itens sdo responsaveis por
80% do efeito.

No gerenciamento de estoque, 20% dos itens geralmente representam 80% do valor do
estoque. Normalmente esse valor € monetario, mas ele pode incluir também:

— USO;
— prazo;
— escassez;
— prazo de validade.

O valor pode ser qualquer fator que torne esse item mais importante do que o item médio.
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3.6.3 — Relatorio classificacdao ABC
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Relatorio classificacdo ABC

Menu nameros 3.6.3 0ou 1.5.9

O MFG/PRO eB define a classificagdo de itens do estoque quando vocé executa o Relatério
classificacdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9. O cdlculo € baseado no uso anual, tanto vendas como saidas e no
custo ou lucro bruto.

O Relatério classificacdo ABC identifica aimportanciarelativa do item e como ele deve ser
controlado. Os itens A maisimportantes estao sujeitos a contagem ciclica com mais freqiiénciae
com mais cuidado do que ositens C. (As freqliéncias de contagem e astolerancias a erros séo
identificadas pela classe ABC.)

Normalmente, as classificacdes ABC sdo revisadas e atualizadas no minimo umavez por ano.
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Vocé pode escolher métodos diferentes de classificacdo paralinhas de produtos diferentes.
0Os50% iniciais dositens por lucro bruto de vendas podem ser da classe A de umalinhade
produto, mas somente 0s 20% iniciais podem ser da classe A de outra linha de produto.

Ap6s a execugdo da andlise ABC, vocé pode querer aterar as sugestdes do sistema paraa

classificagdo de agunsitens.

- Um item critico de $0,10, que leva seis meses para ser comprado, e um item de $100 podem
ser ambos itens da classe A.

Somente ositens com umaclasse A, B, C ou em branco so rel atados e atualizados pelo Relatério
classificagdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9. Ositens que voceé atribui a qualquer outra classe ndo séo
relatados nem atualizados.

N&o aplique um codigo preenchido ou ndo-ABC a nenhum item que possavir ase tornar itens A,
BouC.

- Atribua uma classe ABC diferente a qualquer item ndo pertencente ao estoque, como por
exemplo:

— garantias,

— produtos configurados,

— pseudo-itens,

— pecas em plangjamento.
Importante: O Relatério classificagdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9 ndo atualiza a Manutencéo do cadastro
deitens 1.4.1.1 ou Manutencéo de dados de estoque de itens 1.4.5.1, mas atualiza a Manutencéo de

dados de estoque de item por local 1.4.5.2. Faca gjustes manuais em Manutencdo de dados de
estoque de item por local.
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Configuracao do controle de estoque

(" Manutenc&o
da conta de
estoque

eB-IC-SU-210

Contas de estoque

Use a funcdo Manutencédo Conta de Estoque 1.2.13 para atribuir contas contabeis diferentes a
combinagdes de linha de produto, local e lugar.

A Manutencdo Conta de Estogque permite acompanhar separadamente as linhas de produtos de
vé&rioslocais ou de vérios lugares dentro de um local. Por exemplo, vocé pode querer acompanhar
0 estogue mantido em um lugar de retrabalho separadamente dos produtos acabados.
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1.2.13 — Manutencé&o da conta de estoque
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Se nenhuma for encontrada, o
sistema considera as contas do
item 1.2.1 Manutencéo da linha

Em contas CB padro, o sistema de produto
consulta primeiramente esta
combinagéao:
conta/sub-conta/centro de custos
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Manutencéo da conta de estoque

Menu nimero 1.2.13

Vocé pode atribuir contas contabeis diferentes para cada combinacdo de linha de produto, local e
lugar para acompanhar as transacfes de:

- estoque;

- sucata;

- discrepancia de estoque;
- reavaliacdo de custo.
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Isso permite monitorar 0s custos mais rigorosamente. Normal mente, isso é usado para associar 0s
centros de custos a locais e lugares diferentes. Essas contas podem ser inseridas usando a funcéo
Manutenc&o da conta de estoque 1.2.13.

Alguns dos usos dessa fungdo poderiam ser lugares de MRB (quadro de revisdo de material),
lugares de inspecdo e lugares de consignacao.
Transacg0fes de estoque (recebimentos, requisicdes, transferéncias)

Lancadas na conta de estoque.

Transac0Oes de recebimento de ordem de trabalho

Lancadas na conta de perda sempre que uma quantidade de rejei¢do for inserida.

Conta de discrepancia de estoque

Recebe langcamentos quando Recontagens da contagem ciclica ou Atualizacdes do inventario
fisico alterar a quantidade do estoque em maos.

Conta de reavaliacao de custo

Recebe |lancamentos sempre gque os custos contabeis do item forem aterados, exigindo uma
reavaliac@o do estoque. Use as funcdes:

Cdlculo de custo da estrutura do produto 13.12.13.

Célculo de custo deroteiro 14.13.13.

- Movimentag&o do grupo de custo atual para grupo contabil 1.4.22.
Copia do grupo de custo para grupo de custo 30.3.
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Configuracao do controle de estoque

e N
Comentarios
do Item
1.12.1
\_ 4

eB-IC-SU-230

Comentarios do item

Vocé pode aproveitar o recurso da fungdo Manutencdo de comentérios do item, que permite
armazenar comentdrios e copié-los para serem usados em cabegal hos ou em transagdes de itens.
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1.12.1 — Manutencao Cadastro de comentarios
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Manutencéo Cadastro de comentarios

Menu nimero 1.12.1

Esserecurso é Util paraitens com texto padrdo comum paratodas ou para a maioria das operacoes,
tal texto pode ser armazenado como comentarios de item e entdo copiado nas transacoes
individuais.

Quando uma tela de comentérios da transacéo ou de cabegalho for exibida, vocé pode inserir o ID
do comentario e outros parametros (cédigo do idioma, cédigo do tipo e nimero da pégina, por
exemplo) ou simplesmente pressionar atecla de seta para baixo para percorrer o arquivo.
Pressionar Enter copiara o texto desejado no documento. Um texto especifico para um pedido
pode ser adicionado, a medida que for necessério, para completar o comentario.
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Para comentérios de cabecal hos ou de itens de cotacfes e de ordens de vendas, umatela sobreposta
sera exibida quando o comentério for salvo. Essa tela oferece a opcéo de definir indicadores como
Sim ou N&o para determinar se 0 comentério sera ou hdo impresso na cotagdo, ordem de vendas,
faturaou lista de embalagem.

Multiplos idiomas

Para multiplos idiomas que precisam de mais de uma descri¢do para um item, use os registros de
Manutencdo Cadastro de comentarios 1.12.1 com um codigo de idioma diferente associado a
descricOes diferentes.

Descri¢cdes secundéarias

Se marketing tiver uma descricdo diferente da de producdo, use os comentarios do item para as
descricbes secundarias
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Configuracao do controle de estoque

(" Carregar
saldos do
estoque

eB-IC-SU-250

Carga de saldos de estoque
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Menus 3.14 e 3.16 — Contagem de estoque

Ve Bbm [ e tew

l_.;.'#rnllhll-

b LaamdE s

.- B

It -Irh
U oren o v ey UEE b e fropm vy Far e
| ==

e e e 1L v

eB-IC-SU-260

Contagem de estoque

Menu nimeros 3.14 e 3.16

Vocé pode contar e comparar 0s saldos de estoque reais e em maos com as quanti dades mantidas
pelo sistema usando um dos seguintes métodos de contagem:

1 Contagem ciclica (Controle de estoque 3.14).
2 Contagem fisica (Menu de inventério fisico 3.16).
Em cada um desses métodos, vocé conta o estoque por local, lugar, item e nimero de lote/série.

A contagem ciclica envolve os grupos de contagem de itens em uma programagao regular ou
ciclica. Uma contagem fisica envolve a contagem de todos os itens, normalmente umavez por ano.
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Resumo da configuracéo do controle de estoque

———— - -
| \I Codigos de
| Entidades |—> status do Locais
\ J estoque
, o = \
Arquivo de I I
Lugares Conformidade controle de 1 Itens I
estoque \ J

D L rregar
ados de Contas de Comentarios Carrega
estoque de . saldos do
) estoque do item
itens estoque
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Resumo da configurac&o do controle de estoque
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Exercicios de configuracao

eB-IC-SU-280

Os dados usados nestes exercicios podem ndo ser 0s mesmos que 0s mostrados nas capturas de
telas desta lico.

Exercicio: Configuracdo dos dados do estoque

Instrucdes: Use a funcdo Manutencéo de dados de estoque de itens 1.4.5.1 para configurar e
gerenciar onde e como cada item sera armazenado. Confirme ou configure as seguintes
informacdes sobre o estoque dos itens a seguir (mantenha o padrao em todos 0s outros campos):
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NUmeroltem Lugar Critico
02-0009 200 N&o
04-0009 100 Sim
05-0005 100 Sim
05-0079 100 Néo
05-0085 100 N&o
05-0095 100 Né&o
09-0001 100 N&o
09-0039 100 Né&o
10-0040 100 N&o

Use Relatério classificacdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9 para executar o Relatério de andlise ABC para
atualizar aclasse ABC e o interval o da contagem ciclica de todos ositens no local de treinamento.

Para obter exercicios, semindrios e perguntas para estudo adicionais:

0 Consulte Seminarios e perguntas para estudo, na pagina 185.
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Visao geral do curso

Introducéo ao controle de estoque
Consideracoes comerciais
Configuracéo do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-SU-290
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Processar estoque
Nesta secdo vocé aprendera a:

Processar o estoque no
MFG/PRO eB

-----------
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Processamento do controle de estoque

Transac0fes Contagem Inventario
de estoque ciclica fisico

eB-IC-PR-020

Processamento do controle de estoque
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Processamento do controle de estoque
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TransacOes de estoque

O MFG/PRO eB néo permite determinadas transacdes quando a funcéo que as substitui estiver
instalada.

Exemplo A funcdo Saidas - Devolugdo p/ Fornecedor 3.8 ndo funcionara apds o médulo
Compras ser instalado. Use afuncdo 3.8 para etiquetar uma requisi¢céo como uma devolugdo
somente se ainda ndo tiver implementado o médulo Compras. (Essa ndo é uma devolugdo
completa, umavez que ndo atualiza o histérico de compras ou o de recebimento nem o custo
atua.).
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Fluxo de estoque

Recebimento

Embarques para os

Almoxarifado

de ordem clientes
E de compra
Recebimento Mercadorias Embarque
acabadas
Inspecédo
Manufatura

(Mat. em processo)

eB-IC-PR-040

Fluxo de estoque

O estoque é recebido dos fornecedores, inspecionado, armazenado, levado ao chao de fébrica,
novamente levado ao estoque como produtos acabados e, entdo, embarcado. A maioria desses

movimentos altera o valor do estogue de alguma maneira.

Recebimentos e requisicées

Recebimentos (itens recebidos de um fornecedor ou de uma fébrica)
- Valor de estoque aumentado e conta de estoque debitada.

Requisi¢es (itens removidos do estoque)
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- A contade material em processo (MEP) é debitada (aumentada) se elafor uma requisicéo para
ordem de trabalho.

- A conta de estoque é creditada (diminuida).

Transferéncias

A movimentacdo de um local de estoque para outro, por exempl o, da inspecéo para o estogue.
- Dentro de um local, as transferéncias ndo afetam o valor do estoque.

Embarques

Um embarque é a movimentagdo de produtos acabados para o cliente.
» Estoque creditado.
« O custo dos produtos vendidos é debitado.
— O faturamento debita Contas a receber.

Ajustes
Um ajuste pode ser uma alterac@o do estoque de um lugar, devido a uma contagem ciclicaou aum
inventario fisico.

+ Pode ser um gjuste no custo contabil de um item (reavaliacéo).

- Debita ou credita estoque e faz 0 oposto na conta de discrepancia de estoque.

Estoque em méos

O saldo do estoque em méos de um item pode ser detalhado por local, lugar de estoque, status,
nimero de lote/série e referéncia de lote.

Em qualquer transacdo de estoque, é preciso especificar o mesmo detal he configurado para o item
na funcdo Manutencéo de itens mestres 1.4.1.1 ou Manutenc¢ado dos dados de estoque de itens
1451
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s

Transacoes
de estoque

eB-IC-PR-050

Processamento do controle de estoque

Recebimentos

Requisicbes
\ J

( R

Transferéncias

\\ J
Historico
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TransacOes de estoque — Recebimentos
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TransacOes de estoque — Entradas

As transacoes de entrada s&o criadas por:
5.13.3/4 Entradas — Retorno de ordem de vendas
5.13.3/4 Recebimento fiscal/financeiro e fisico
12.15.20 Recebimento de ordem de distribuicao
16.11 Recebimento de ordem de trabalho

16.12 Recebimento de ordem de trabalho com baixa
automatica

18.14 Apontamento da producao

18.22.13 Apontamento com baixa automatica
18.22.19 Movimento de transacao

11.7.1.13 Recibos de ADMs

3.9 Entradas — Nao planejadas

3.12 Entradas — Com baixa automatica

eB-IC-PR-060

Entradas (itens recebidos de um fornecedor ou uma fabrica)

- Valor de estoque aumentado e conta de estoque debitada.
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5.13.3/4 — Entrada — Retorno de ordens de vendas
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Entradas - Retorno de ordens de vendas 5.13.3/4

Registra o recebimento, marcando-o como uma devolugéo.
- Use-0 somente se afuncdo Ordens de vendas/faturas ndo estiver implementada.
N&o atualiza o histérico de vendas/comissdo hem gera umafatura.

Se Mlltiplas entradas = Sim, outra tela sera exibida parainsercdo de umalista de locais,
lugares, nimeros de lote/série e de referéncia de lotes, juntamente com uma quantidade para

cadaum.

Se o item que esté sendo recebido estiver designado como lote/série controlado, insiraum
nimero de lote/série.

Varioslocais e lugares, nUmeros de lote/série e de referéncia de lote podem ser especificados
em uma transacdo usando a opgao Multiplas entradas.
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5.13.3/4 — Recebimento de ordens de compra
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eB-IC-PR-080

Recebimento de ordens de compra

Menu namero 5.13.3/4

- Registra recebimentos de ordens de compra e programacéo/cal endério/agenda de
fornecedores.

 Processaitens com vérias linhas em uma Unica transagao.
- Corrige erros cometidos no recebimento, inserindo quanti dades negativas.
— Paraisso, pode ser necessaria a reabertura de uma linha da ordem de compra.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



USO DO CONTROLE DE ESTOQUE 113

12.15.20 — Recebimento de ordens de distribuicéo

eB-IC-PR-090

Recebimento de ordens de distribuicao

Menu numero 12.15.20
Em um local de origem, vocé pode processar Vérias requisicdes interlocais ao mesmo tempo,

combinando-as em uma ordem de distribuicdo, da mesma maneira que as requisi¢cdes de compras
s80 combinadas nas ordens de compra.
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16.11 — Recebimento de ordens de trabalho
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eB-IC-PR-100

Recebimento de ordens de trabalho

Menu nimero 16.11

Aumenta as quantidades do estoque em locais e lugares designados e diminui o material em
processo (MEP).

Atualiza as ordens de traba ho para refletir a quantidade concluida e perdida, e diminui a
quantidade aberta para MRP.
Quantidade perdida

- O numero de itens rejeitados nessa ordem de trabalho.

A quantidade rejeitada aparece no histérico da ordem de trabal ho e nos relatérios de custos.
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- O custo contabil total de itens rejeitados é langado na conta de perdas.

Referéncia
- A referénciado lote, juntamente com o local, o lugar e o nimero de lote/série, identifica,
especificamente, as quantidades em estoque.

- Pode ser o lote de producdo do item ou umareferéncia de lugar como, por exemplo, 0 niUmero
de um estrado, rolo ou palete.

Multiplas entradas
- Indica se essatransacdo de estoque se refere avarioslocais e lugares, ou a varios nimeros de
|ote/série, ou nimeros de referéncias de lotes.
- Se Mdltiplas entradas = Nao, essa transacéo de estoque é processada usando o local, o lugar, o
lote/a série e areferéncia de lote inserida nessa tela.
- Se Mlltiplas entradas = Sim, outra tela de entrada é exibida, onde € possivel inserir varias
linhas para essa transacéo de estoque.
— Cada linha permite inserir um local, um lugar, um nimero de lote/série, um nimero de
referéncia de lote e uma quantidade.
— A guantidade aberta na ordem sera atualizada pararefletir o total inserido natela de
entradas multiplas.

Definir atributos
- Indica se deve aceitar os atributos de estoque padréo.
- Definir atributos = Néo recebe ositens no lugar de estoque especificado e atribui os atributos
de estoque padréo.

- Definir atributos = Sim permite inserir as definicbes de Status do estoque, porcentagem de
concentragdo, Grau, Data de expirago e seus respectivos campos ativadores.
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eB-IC-PR-110

16.12 —

Recebimento de ordem de trabalho com baixa automatica
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Recebimento de ordem de trabalho com baixa automatica

Menu nimero 16.12

Combinaa funcdo dos médulos Requisicdo de componentes para ordem de trabalho 16.10 e

Recebimento de ordens de trabalho 16.11.
- Permite baixar automati camente quantidades diferentes daquel as recebidas.

» Acompanha as transacdes de estoque usadas para requisitar componentes para uma ordem de

trabalho e exclui o estoque da fabrica.
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eB-IC-PR-120

18.14 — Apontamento da producéo
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Apontamento da producgéo - Repetitivo

Menu ndmero

18.14

Conclua e revise antes de iniciar um novo periodo.
- Fornece feedback para operacdes repetitivas.
- Requer o uso de um cédigo de empregado.
- Ativaas transagOes de estoque para baixar automaticamente componentes e receber unidades

completas.
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18.22.13 — Apontamento com baixa automatica

eB-IC-PR-130

Apontamento com baixa automética - Repetitivo avancado
Menu nimero 18.22.13

Use essa transacgao para registrar a producdo em uma operacdo de manufatura.
» Utiliza (baixa automaticamente) 0S recursos necessarios para a operacgao.
— O valor desses recursos é adicionado ao material em processo.
— As quantidades de rejei¢do e de perda podem ser inseridas (opcional).

A guantidade processada, menos qualquer rejeicdo ou perda, pode ser movida para a proxima
operacéo com um recebimento no estoque de material acabado, se essa for a Ultima operacéo.
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18.22.19 — Movimento de transacao

eB-IC-PR-140

Movimento de transacao — Repetitivo avancado
Menu nimero 18.22.19
Transfere uma quantidade da fila de entrada de uma operagdo de manufatura para afilade saida da

operacdo seguinte.
+ Se ndo houver uma operacdo seguinte, transfere para o estoque de material acabado.

Ao inserir umatransacdo repetitiva pela primeiravez, o sistema cria uma ordem de trabalho
cumulativa.

» Asordens cumulativas contém gquantidades e valores de material em processo.
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— Quando a ordem cumulativa € criada, o roteiro e a estrutura do produto a partir da data
efetivainserida, juntamente com amao-de-obra do centro de trabal ho e astaxas de burden,
s80 captados na ordem cumulativa.

— O cdlculo de custo é executado nos dados captados.

— Paraitens acabados com custo padrdo, esses custos captados e cal culados sdo usados
como as taxas nas quais 0s recursos sdo adicionados ou removidos do MEP.

» Oslancamentos da contabilidade sdo gerados para o recebimento de materiais acabados.

— Astransacfes de contabilidade séo armazenadas no arquivo de transacdes ndo lancadas,
até que sgjam lancadas.
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11.7.1.13 — Recibos de ADMs
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eB-IC-PR-150

Recibos de ADMs (Autorizacdes para devolucédo de material)

Menu namero 11.7.1.13

Registra a devolugdo, reparo ou substituicado do cliente em crédito.

Os itens sao colocados no estoque, no local e no lugar especificados, e o crédito do cliente é
registrado.

Quando todos os itens da linha tiverem sido recebidos e embarcados e todas as quantidades
lancadas, o sistemaremove a ADM.
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3.9 — Entradas - Nao planejadas
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eB-IC-PR-160

Entradas - Nao planejadas

Menu nimero 3.9

Um recebimento ndo relacionado a nenhuma ordem aberta de venda, compra, manufatura ou
qualidade é entrada ndo planejada.

- Use pararegistrar recebimento de estogque variado (itens de estogque de fabrica devolvidos da
producéo ou materiais devolvidos da engenharia).

- Se o item que esté sendo recebido estiver designado como lote/série controlado, insiraum
ndmero de lote/série.

- Paravarioslocais e lugares, os nimeros de lote/série e de referéncia de |ote podem ser
especificados em uma transagdo usando a op¢ao Mltiplas entradas.
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Use recebimentos néo planejados para registrar:
» Recebimentos de estoque variado (itens de estoque de fébrica devolvidos da producéo ou
materiais devolvidos da engenharia, por exemplo).
- Recebimento de materiais de uma ordem de manufatura que jatenha sido fechada parafins de
contabilidade.
- Também pode ser usado parainserir saldos de estoque inicia na primeiraimplementacao.
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3.12 — Entradas - Com baixa automatica

eB-IC-PR-170

Entradas - Com baixa automatica

Menu nimero 3.12

Util para compor kits, desmontar subconjuntos, “ converter” nimeros de pegas, montar
embal agens, etc., qguando uma ordem de trabalho ndo for necessaria.
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Processamento do controle de estoque

Recebimentos

RequisicOes

r
Transacoes .
Transferéncias
de estoque . )
Histoérico
\L J
4 )
Manutencao
\ J

eB-IC-PR-180

TransacOes de estoque — Requisi¢coes
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TransacOes de estoque — Requisicodes

As transacoOes de requisicao sao criadas por:

7.9.15 Embarques de ordens de vendas

16.10 Requisicao de componentes para
ordem de trabalho

7.13 Devolucbes da ordem de compra —
Emisséo da nota fiscal de devolugao

11.7.3 Menu Devolver ao fornecedor (DAF)
3.7 Saidas - Nao planejadas
12.17.22 Embarques de ordens de distribui¢cao

eB-IC-PR-190
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7.9.15 — Embarques de ordens de vendas
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eB-IC-PR-200

Embarques de ordens de vendas

Menu nimero 7.9.15

Alocacgbes

- Embarques alocados = Sim.
- Embarques separados = Nao.

Listas de separacdo/embalagem

- Embarques alocados = Nao.
- Embarques separados = Sim.
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O MFG/PRO €eB exibe todos os itens e todas as quantidades da linha aberta para a ordem
especificada. Selecione ositens dalinha e especifique a quantidade para embarque.

Mensagens de aviso sdo exibidas quando:
- O valor daordem na moeda base for menor do que o valor do arquivo de controle, se o
indicador Valor minimo de embarque do Arquivo de controle de ordens de vendas 7.1.24
estiver definido como Sim.

— Essa mensagem também pode ser exibida nas fungdes Menu de ordem de vendas 7.1 e
Manutencéo de crédito de ordens de vendas 7.1.13.

A quantidade cumulativa embarcada para uma linha programada excede a quantidade maxima
daordem paraaguelalinha.

Apbs selecionar e verificar todos os itens a serem embarcados, 0 MFG/PRO eB exibe as
informagdes sobre despesas (financeiras). Agora vocé ja pode inserir informages como, por
exemplo, valores do frete, taxas especiais, nimeros do conhecimento de embarque e informagdes
sobre a transportadora.
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16.10 — Requisicdo de componentes para ordem de trabalho
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eB-IC-PR-210

Requisicdo de componentes para ordem de trabalho

Menu nimero 16.10

Héa duas maneiras de requisitar estoque para uma ordem de trabal ho:
1

recebimento de ordem de trabalho 16.12.
Baixa automética de recebimento de ordem de trabal ho:

Diretamente, usando a funcdo Requisi¢cdo de componentes para ordem de trabalho 16.10.
2 Assim que os produtos acabados forem recebidos, usando a fungdo Baixa automatica de

— combina as funcionalidades Requisi¢éo de componentes para ordens de trabalho 16.10 e

Recebimento de ordens de trabalho 16.11;

— permite baixar automati camente quantidades diferentes daguel as recebidas.
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Ambos os métodos mantém a rastreabilidade das transacfes de estoque usadas para requisitar
componentes para uma ordem de trabalho e excluem o estoque da fébrica requisitado usando uma

transacéo de requisi¢cdo ndo planejada.
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7.13.1 — Devolucbes de ordens de compra
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eB-IC-PR-220

Devolucdes de ordens de compra

Menu nimero 7.13.1

Toda devolucéo de ordem de compra (entrada) deve ser feita criando-se uma pré-Nota na
Manutencéo de pré-Nota (Menu 7.13.1), com um Tipo de Operacdo especifico. Se a Operacdo
permitir, pode-se copiar 0 Aviso de Recebimento Original e, neste caso, as informagdes de Nota
Fiscal de Origem serdo associadas a NF de Devolugdo. O sistema controla o saldo a devolver do
Aviso de Recebimento original, o qual pode ser consultado na Consulta do Aviso de Recebimento
(Menu 5.13.7), janela de Recebimento Fisico da Linha do Aviso.

No langamento da Nota Fiscal, o programa do Fechamento de Aviso de Recebimento € executado
com as quantidades da pré-Nota negativas, atualizando o Estoque, criando o Unico Voucher
negativo no caso de Integracdo com o Contas a Pagar independentemente da Condic¢do de
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Pagamento informada na pré-Nota, e reabrindo a Ordem de Compra com uma nova linha, se esta
opcao estiver disponivel etiver sido confirmada.
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11.7.3 — Menu Devolver ao fornecedor (DAF)

eB-IC-PR-230

Menu Devolver ao fornecedor (DAF)

Menu nimero 11.7.3

Registra que vocé devolveu uma determinada quantidade de um item a um determinado
fornecedor e esta aguardando itens de substitui¢cdo ou um crédito.
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3.7 — Saidas - Nao planejadas
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eB-IC-PR-240

Saidas - Nao planejadas
Menu nimero 3.7

Uma requisicdo que ndo envolve nenhuma ordem aberta de venda, compra, manufatura ou
qualidade aberta é uma saida néo planejada.

« Norma mente ha somente uma tela de entrada.

= Sevocé definir Mltiplas entradas como Sim, podera inserir umalistade locais, lugares,
nimeros de lote/série e de referéncias de | otes e uma quantidade em cada uma.

Use saidas ndo planejadas para registrar requisi¢cdes de estoque variado, como por exemplo:
- Itens de estoque de fabrica devolvidos para a producao.
- Materiais enviados para engenheiros para construcao de prot6tipos ou teste.
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Use afuncéo Menu Transferéncia de estoque 3.4 em vez de entrada/saida de estoque para registrar
transferéncias. As funcdes de transferéncia mantém o rastreamento completo do lote/série.
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12.17.22 — Embarques de ordens de distribuicéo
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eB-IC-PR-250

Embarques de ordens de distribuicéo

Menu nimero 12.17.22

Registra se vocé enviou itens para outro local de suaempresa. Essesitens sdo retirados do estoque
e movidos paraum local ou lugar de mercadoria em transito.
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s

Transacoes
de estoque

eB-IC-PR-260

Processamento do controle de estoque

'

Recebimentos

\

~\

J

7

Requisicbes

Transferéncias

\

Historico

Manutencao

L

J

TransacOes de estoque — Transferéncias
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TransacOes de estoque — Transferéncias

As transacoes de transferéncia séo criadas por:

3.4.1 Transferéncia — Item Unico

3.4.2 Transferéncia — Multiplos itens

3.4.3 Transferéncia com alteracao de
lote/série

eB-IC-PR-270

Ocasionalmente o0 estoque é movido paraum lugar diferente para armazenamento (da inspe¢éo
para o estoque, por exemplo). Isso é conhecido como um movimento de transferéncia de estoque
em vez de uso do estoque. Os trés tipos sdo relacionados acima e discutidos nas paginas a seguir.
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3.4.1 — Transferéncia - Iltem Unico

eB-IC-PR-280

Transferéncia — Item Unico

Menu nimero 3.4.1

Transfere uma quanti dade especificada de um Unico item de um lugar para outro. Quando os
codigos de status de estoque Do lugar e Até lugar forem diferentes, é possivel selecionar qual deles
usar para o item.
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3.4.2 — Transferéncia - Multiplos itens

eB-IC-PR-290

Transferéncia — Multiplos itens

Menu nimero 3.4.2

A guantidade toda do item em estoque é transferida de um lugar para outro.
- N&o é possivel transferir uma quantidade parcial.
- Geraum relat6rio mostrando os itens e as quantidades transferidas.
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3.4.3 — Transferéncia com alteracdo de lote/série

Pode ser usado para
compartimentos,
prateleiras, etc.

eB-IC-PR-300

Transferéncia com alteracdo de lote/série

Menu nimero 3.4.3

Alteraos nimeros de lote/série e de referéncia de lote associados aum item (além do local e do
lugar).
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Processamento do controle de estoque

( R

Recebimentos
\, J

7

Requisicbes

s

Transacoes
de estoque

\. J

( R

Transferéncias

Historico
[ Manutencao ]

Transacdes de estoque — Historico

eB-IC-PR-310
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3.21.1 — Consulta de detalhes das transacgodes
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eB-IC-PR-320

Consulta de detalhes das transacdes

Menu nimero 3.21.1

Todatransacdo de estoque € registrada em um arquivo de histérico de transacfes de estoque que:
- Acompanha as discrepancias nas quantidades e fornece um rastreamento completo do lote/
serie.
» Armazenao ID delogin do usuario que esta executando a transacao.
— Seum usuario sair dastelas do histérico de transacBes de estoque sem fazer o logoff, ele
serd 0 usuario de registro das transagdes subsequientes.
- Registra data, tipo de transacéo e nimero da ordem.
— Ostipos de transagdo sdo usados aqui para definir a origem de um registro.
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— ORD-OQV é usado pararegistro do histérico e acompanhamento de alteracdes em linhas de
itens da ordem de vendas.

Tipos de transacdes de estoque
- Saidas.
- Entradas.
- Transferéncias.
- AlteracOes.
- Contagens.
» Registros.

A funcdo Consultar/Folhear transagdes por item 3.21.2 relaciona as transagdes em ordem inversa
de nimero datransagdo para um item especifico.

Outros relatdrios, como por exemplo Relatério de transagdes por Ordem 3.21.13 e Relatério de
transacdes Contébeis 3.21.16, fornecem uma variedade de critérios de selecéo para atrilha de
auditoria, incluindo todas as transacdes:

« deumadata;
« de umaordem;
» ndo plangjadas.
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eB-IC-PR-330
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3.17 — Consulta de disponibilidade de estoque
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Consulta de disponibilidade de estoque

Menu nimero 3.17

Use a Consulta de disponibilidade de estoque para verificar a disponibilidade de estoque em um

Unico local ou em todos os locais.
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3.18 — Consulta de estoque alocado
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eB-IC-PR-340

Consulta de estoque alocado

Menu nimero 3.18

- Revise aquantidade total de itens em maos em um local.
- Vegaas quantidades al ocadas e ndo alocadas de um item.
- AsinformacOes detal hadas sobre a quanti dade alocada i ncluem:

— tipo de ordem (ordem de vendas ou ordem de trabal ho);
— nimero da ordem;

— quantidade alocada;
— se elaé umaalocacéo detalhada (Separada) ou geral (Qde aloc).
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3.19 — Consulta de estoque néao alocado
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eB-IC-PR-350

Consulta de estoque néao alocado

Menu nimero 3.19

- Revise o detalhe de estoque néo-alocado de um determinado item.
— Asinformagdes sobre o local mostram a quantidade em maos e a quantidade al ocada.
— Asinformacdes sobre o lugar mostram a quantidade ndo alocada para o lugar.

- Vgjaadatade expiracéo e o graul.

Observacgdo: A guantidade ndo alocada pode incluir quantidades reservadas por alocacdes
gerais.
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Processamento do controle de estoque

( R

Recebimentos
\, J

7

Requisicbes

s

Transacoes
de estoque

\. J

( R

Transferéncias
\, J

Histoérico

Manutencéo

eB-IC-PR-360

TransacOes de estoque — Manutencao
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3.1.1 — Manutencédo de detalhes de estoque

eB-IC-PR-370

Manutencé&o de detalhes de estoque

Menu nimero 3.1.1

- Revise e modifique os atributos de itens que constem do estoque em um determinado local e
lugar.

— Data de expiracao.
— Grau.
— Porcentagem de concentracao.
— Status do estoque.
- Hatrés maneiras de designar atributos ao estoque:
— Predefinir usando as defini¢des padréo do atributo.
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— Definir no momento do recebimento, usando o campo Alterar atributos nas funcbes de
recebimento.

— Modificar usando:
Manutencéo de detalhes do estoque 3.1.1.
Manutenc&o de detalhes por item/lote 3.1.2.
Atualizagdo detalhada do estoque de vérios lotes 1.22.19.
-+ Osatributos do estoque separados sdo armazenados para cada combinacggo de:
— Local.
— Lugar.
— Numero de item.
— Lote/série.
— Referéncia

Observacgdo: Essafuncgdo ateraos atributos do estoque de um nimero de item especifico em um
determinado local e lugar e deve ser controlada por senha.
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3.1.2 — Manutencéo de detalhes por item/lote

eB-IC-PR-380

Manutencé&o de detalhes por item/lote

Menu nimero 3.1.2

- Revise e modifique os atributos do estogue de um determinado nimero de item e/ou |ote/série.
- UseLocal, Lugar e Ref para classificar, posteriormente, as selecGes.

Observacgdo: Essafungdo deve ser controlada por senha.
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Exercicios de processamento

eB-IC-PR-385

Exercicio: Transacdes de estoque

Instrucdes: Nesta secdo, praticaremos a entrada de transacfes de estoque néo planejadas e
revisaremos os saldos do estoque e o histérico de transacdes.

1 Useafuncdo Entradas — N&o planejadas 3.9 parainserir os saldos iniciais em maos para cada
um dos seguintes itens no local de treinamento:

ltem Quantidade L ugar
09-0001 10.000 100
09-0035 1.000 100

2 Use afuncéo Consultar/Folhear disponibilidade de estoque 3.17 pararevisar a quantidade em
maos dos componentes comuns (05-0005, 05-0085 e 10-0040) no local de treinamento.
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3 Usando afunc¢do Consultar/Folhear transacdes por item 3.21.2, consulte o histérico de
transacdes que foi criado pelatransacéo de recebimento ndo planegjado. Observe o Tipo de
transacéo. O sistema atribuiu esse tipo automaticamente.

Use afuncdo Relatério de avaliacdo de estoque 3.6.13 paraimprimir um relatério de avaliacdo de
estoque do loca de treinamento.
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Processamento do controle de estoque

s

Contagem
ciclica

eB-IC-PR-390

Contagem ciclica

Uma contagem ciclica é uma contagem periodica.
A freqliéncia com aqua um item é contado se baseia em sua classe ABC.

Observacgdo: Algumas pessoas experientes contam poucas coisas, todos os dias, regularmente.
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Contagem ciclica

Imprimir a planilha da 3.13
contagem ciclica

A 4

Contar os
itens indicados

Inserir result. iniciais | 3-14
da contagem ciclica

A 4
Imprimir a planilha do || .3-15
da contagem ciclica

A 4

Recontar o estoque Ins. result. recontagem || 3-14
fora de tolerancia da contagem ciclica

eB-IC-PR-400

Frequéncia de contagem

Cadaitem tem uma frequiéncia de contagem especificada.

- Sempre que uma contagem for inserida, a data da Ultima contagem € atualizada.

» Quando for o momento de outra contagem do item, ele serdimpresso na planilha.
Quando uma nova contagem é feita, a quantidade contada é inserida e comparada com a
guantidade em méos. Se a nova contagem estiver dentro da tolerancia, a quantidade de estoque em
maos € atualizada para a quantidade contada. Se a contagem nao estiver dentro datolerancia, elaé

registrada, mas o saldo néo é atualizado. A contagem deve ser registrada como uma recontagem,
antes que uma quantidade fora da tolerancia possa ser imposta ao sistema.

Antes de inserir uma recontagem, verifique a contagem fisica e assegure-se de que todas as
transacdes de estoque tenham sido processadas.
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Peruiher ftar fia Groles
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3.13 — Impresséo da planilha de contagem ciclica
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eB-IC-PR-410

Impresséo da planilha de contagem ciclica

Menu nimero 3.13

» Geralmente enviadatodos os dias ou todas as semanas ao almoxarifado.

 As contagens ciclicas sdo registradas e usadas na funcéo Entrada de resultados da contagem
ciclica3.14.

« A coluna Conta do dia é reservada para a data da contagem fisica concluida pela equipe do
almoxarifado.

Depois de impressa, a equipe do almoxarifado utilizard a planilha pararegistrar as suas contagens
ciclicas e entéo a retornara ao operador do sistema para entrada.

Observacdo: E imprescindivel que o momento de entrada das requisicdes (saidas) e dos
recebimentos (entradas) coincida com o dos Resultados da contagem ciclica.
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1.4.5.2 — Manutencéao de dados de estoque de item por local
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eB-IC-PR-420

Manutencéo de dados de estoque de item por local

Menu nitmero 1.4.5.2

Ultima contagem

« Um campo mantido pelo sistema que registra a Gltima data em que uma contagem ciclica ou
uma contagem de inventario fisico atualizou um registro de detalhes do lugar.

- O padrdo é adatado sistema. A data da Ultima contagem pode ser usada para selecionar itens
para a contagem ciclica, por uma faixa de datas ou somente por datas vencidas.
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3.14 — Manutencéo de resultados da contagem ciclica
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Manutencédo de resultados da contagem ciclica

Menu nimero 3.14

Se acontagem inicial corresponder a quantidade em méos no sistema ou se a diferenca estiver
dentro das tolerancias de erros predefinidas, o sistema aceitara a contagem e alterard o saldo do
estoque para a quantidade contada.

Se acontagem inicial for rejeitada:
- Houve um erro na entrada de dados? Um erro na contagem?
 Vocé contou o item correto no lugar correto?

Geralmente é feita outra contagem fisica. Insira os resultados em Tipo de contagem ciclica=
Recontagem e 0 sistema altera o saldo do estoque paraigualar ao nimero contado.
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Osniveis de tolerancia a erros representam o controle principal sobre o processo de contagem
ciclica
- No Arquivo de controle de estoque 3.24, vocé pode inserir as tolerancias de quantidade e de
valor de cada classe ABC, com base no volume de uso anual ou na quantidade em maos.

- A contagem é aceita somente quando for inserido uma contagem ciclicainicia e avariagcdo
estiver dentro das tolerancias de quantidade e de valor.

Ignore as tolerancias e quaisquer restricdes de lugar ao fazer uma recontagem. A funcéo
Manutencéo de resultados da contagem ciclica 3.14 permite corrigir qualquer engano cometido
anteriormente.
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3.15 — Relatério de resultados da contagem ciclica
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eB-IC-PR-440

Relatorio de resultados da contagem ciclica
Menu nimero 3.15

Resume os resultados da contagem ciclica mostrando:
- ositens contados;
- aquantidade dentro datolerancia;
- aporcentagem de tolerancia;
- ositens recontados.
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3.14 — Manutencéo de resultados da contagem ciclica
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Manutencédo de resultados da contagem ciclica

Menu nimero 3.14

Osniveis de tolerancia a erros representam o controle principal sobre o processo de contagem
ciclica

- Ignore as tolerancias e quaisquer restricdes de lugar ao fazer uma recontagem.

- A Entrada de resultados da contagem ciclica permite corrigir quai squer enganos.
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Exercicios de processamento

eB-IC-PR-385

Exercicio: Contagem ciclica

Instrucdes: Nesta atividade, praticaremos todas as etapas envolvidas em uma contagem ciclica. A
Quality Pencil Company esta contando os itens de lapis existentes. Vocé notara que esses itens ja
tém saldos de estoque no banco de dados.

1 Imprimauma planilha da contagem ciclica paratodos ositens e lugares do local de
treinamento. Defina os campos A, B, C e Outros como 100 por cento para assegurar que todos
os itens de todas as classes aparecam na impressdo. A seguir, assegure-se de que o campo
Imprimir gquantidade em mé&os (proximo a parte inferior) esteja definido como Sim. Entéo
pressione enter.

Utilize Impressao da planilha da contagem ciclica 3.13.
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2 Use Manutencao de resultados da contagem ciclica 3.14 parainserir as quantidades da
contagem inicial, da seguinte maneira:

[tem L ugar Qde contada
05-0005 100 10.100
05-0085 100 10.000
09-0001 200 1.000
10-0040 100 6

3 Usando o Relatério de resultados da contagem ciclica 3.15, imprima o Relatério de resultados
da contagem ciclica desse local de treinamento. |dentifique e investigue as contagens
diferentes. Quais foram aceitas e quais ndo foram? Por que algumas foram aceitas e outras
nao?

4 Use as fungbes Manutencdo de resultados da contagem ciclica 3.14 e Relatério de resultados
da contagem ciclica 3.15 parainserir as quantidades da recontagem nos mesmos totais e
lugares da tabela anterior para a contagem inicial dositens que ndo estdo no saldo. A seguir,
imprima novamente o Relatério de resultados da contagem ciclica e observe as diferencas
entre esse relatério e o primeiro.

5 O gue vocé faria se uma contagem estivesse fora de tolerancia? Pense em pelo menos cinco
solugdes que poderiam ser consideradas.

a
b
c
d

e

0 Resultados da contagem ciclica, na pagina 192.
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Processamento do controle de estoque

r

Inventario
fisico

eB-IC-PR-460

Inventario fisico
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Processamento do Inventario fisico

Excluir/arquivar etiquetas antigas

3.16.23
Alternativa 1 ; | Alternativa 2
Congelar saldos do estoque Criar/imprimir etiquetas do item
3.16.4 3.16.1, 3.16.2, 3.16.6
ou v
Criar/imprimir etiquetas do item Congelar estoque
3.16.1, 3.16.2, 3.16.6 3.16.4
I |
v
Inserir contagens de etiquetas
3.16.11
v —
Revisar resultados Inserlgri(éogagens
3.16.7, 3.16.15, 3.16.18 ' *'

A

Atualizar saldos
3.16.21

Se fora da tolerancia

eB-IC-PR-470

Durante o inventério fisico, a produgdo é interrompida e muitas pessoas sdo envolvidas na
contagem do estoque. Cada item é contado e normalmente ndo ha tempo para solucionar
problemas associados a um saldo incorreto.
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3.16.23 — Deleta/arquiva etiquetas
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Deleta/arquiva etiquetas

Menu nimero 3.16.23

Antes de criar novas etiquetas para o inventario fisico, retire as etiquetas do Ultimo. Facaisso apos
completar o inventério fisico ou antes de iniciar o préximo. Normalmente, so € possivel excluir
etiquetas langadas usando a funcéo Ajuste de saldo de estoque 3.16.21.
A funcdo Deleta/Arquiva etiquetas 3.16.23:

- Exclui as etiquetas especificadas.

+ Arquiva as informagdes das etiquetas excluidas.

+ Geraum relatorio mostrando todas as etiquetas excluidas.
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3.16.4 — Congelamento de saldo de estoque
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Congelamento de saldo de estoque

Menu nimero 3.16.4

Congele os saldos de estoque antes de inserir as contagens de itens. E feita uma copia da
guantidade atual em méos de todo 0 estoque selecionado e essa cdpia se torna o estoque
congelado. O sistema usa a copia do estoque congelado para todas as fungdes de estoque fisico.

Insira as transagdes de estogue pendentes antes de congelar os saldos do estoque. As transagdes
gue afetam os saldos do estoque em maos ainda podem ser inseridas.

Suspenda as transagdes de estoque, especia mente durante inventérios auditados ou de final de ano
para ajudar agarantir uma avaliacdo exata do estoque e parasimplificar o processo de auditoria.
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O congelamento do estoque ndo impede que o sistema processe transagoes regulares de estoque
com a quantidade em méaos. Se vocé continuar com as transagdes de estogue durante o inventario
fisico, mantenha o acompanhamento das alteragdes no estoque. Ao inserir as quantidades da
contagem no inventario fisico, € preciso incluir também essas alteragoes.
O sistema seleciona 0 estoque usando uma ou mais das seguintes opcoes:

- loca;

* lugar;
linha de produto;

* numero do item;
classe ABC.

Criacao/impresséao de etiquetas
Crie etiquetas de itens a partir dos registros de saldos de estoque ja existentes.
Use as etiquetas para verificar e corrigir os saldos das quantidades.

Imprima as etiquetas de itens em formatos de tamanho padr&o. O formato padréo € papel cartdo
3x5.

Crie e imprima as etiquetas antes ou ap0s 0 congelamento de saldo de estoque.

Se as transagdes de estoque forem inseridas apds os registros das etiquetas dos itens serem criados,
mas antes de 0s saldos do estoque serem congelados, pode haver registros de detalhes do estoque
sem as etiquetas de itens correspondentes e vice-versa.

Use as etiquetas para registrar as informacfes sobre a contagem. Se for preciso recontar um item,
as informagdes sobre a recontagem constardo na mesma etiqueta.
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3.16.1 — Criacéo de etiquetas de itens
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Criacao de etiquetas de itens

Menu nimero 3.16.1

Use as etiquetas de itens para verificar e corrigir os saldos das quantidades.

Crie etiquetas para todos os itens especificados. Selecione os itens pelo nimero do item, pelo
local, pelalinha de produto ou pela classe ABC. Se desgjar etiquetas para todos os itens de um
cadastro de itens, deixe os critérios de selecdo em branco.
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3.16.2 — Criacéo de etiquetas em branco
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Criacao de etiquetas em branco
Menu namero 3.16.2

E possivel criar etiquetas em branco que ndo estejam vinculadas a nenhum nimero de item ou
lugar real. As etiquetas em branco sdo usadas no caso de vocé encontrar um item em um lugar e o
sistema ndo ter nenhum registro dele.

Crie quantas etiquetas em branco forem necessarias. Elas sfo idénticas as etiquetas de itens, exceto
as informacBes sobre o item na etiqueta, que ficam em branco. Use etiquetas em branco para
contar itens ausentes nas etiquetas de itens.

- Antes de excluir etiguetas em branco, anule as etiquetas usando afungdo Atualizacdo status de
etiquetas para Cancelado 3.16.7.

Use uma das funcdes a seguir para descobrir quantas etiquetas em branco serdo necessarias.
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- Consulta de etiquetas 3.16.8.
- Relatério de etiquetas 3.16.13.
- Relatorio/atualizacdo de etiquetas ndo contadas 3.16.15.
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3.16.6 — Impressao de etiquetas
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Impressao de etiquetas

Menu nimero 3.16.6

Use afuncdo Imprime etiquetas 3.16.6 paraimprimir ambos os tipos de etiquetas. Se houver um
erro nas etiquetas, exclua-as usando a fungdo DeletalArquiva etiquetas 3.16.23. Crie e imprima

novas etiquetas.
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3.16.11 — Entrada de contagem de etiquetas
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Inserir contagens iniciais de etiquetas
Menu nimero 3.16.11

Use parainserir a quantidade contada de etiquetas no sistema, depois que os itens etiquetados
forem contados. Todas as quanti dades contadas sdo aceitas, mesmo aguelas que estiverem fora da
toleréncia.

Insira a quantidade contada a partir do congelamento de estoque. Se vocé ndo suspendeu as
transacOes de estoque apds 0 congelamento, sera preciso levar em consideragao todas as atividades
de transac&o de estoque que ocorrerem apds o congelamento, afim de assegurar um total contado
exato.
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Acdo Quantidade
Quantidade de estoque congelado em 30/9 100
Quantidade requisitadaem 1/10 50
Quantidade contada em 2/10 47
Quantidade contadainserida em 2/10 (47+50) 97
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3.16.18 — Relatdrio de variacdo de estoque
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Revisar resultados

Menu nimero 3.16.18, 3.16.15e 3.16.7

Antes de atualizar os saldos do estoque, revise as seguintes funcoes:
- Relatério de variacdo de estoque 3.16.18, que indica contagens fora de tolerancia.

- Relatério/atualizacdo de etiquetas ndo contadas 3.16.15, que revisa todas as etiquetas que ndo
tinham contagens inseridas para elas.

- Atualizac8o de status de anulacdo de etiquetas 3.16.7.
— Asetiquetas ndo contadas deverdo ter uma contagem inserida ou ser anuladas.
— A etiqueta fisica devera ser fisicamente destruida, se for anulada.

Para os itens substituidos por etiquetas em branco, insira uma contagem de zero para evitar que o
sistema registre um saldo em duplicata quando a contagem da etiqueta em branco for inserida
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3.16.15 — Relatério/atualizacao de etiquetas ndo contadas
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Etiguetas anuladas/n&o usadas com contagem de zero

Menu nimero 3.16.15 e 3.16.7

Assegure-se de que todas as etiquetas de itens e em branco sejam contabilizadas, ap6s completar a
contagem do inventéario fisico.

I dentifigue quaisquer etigquetas ndo contadas ou anuladas usando afungdo Relatério/atualizacdo de
etiquetas ndo contadas 3.16.15. Esse relatdrio mostra somente as etiquetas que ndo foram anul adas
ou definidas como zero.

Pode haver sobra de etiquetas de itens, porque os itens ndo foram encontrados ou porgque foram
contados usando etiquetas em branco. Essas etiquetas ndo podem ser anuladas. Vocé deve inserir
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uma quantidade de zero na etiqueta do item, usando a funcéo Relatério/atualizacdo de etiquetas
ndo contadas 3.6.15 com a opcéo Definir contagem de etiqueta para zero definida como Sim.

Todas as etiquetas de volumes que ndo forem ser usadas devem ser inseridas como anuladas. Faca
isso usando afungdo Atualizacdo de status de etiquetas para Cancelado 3.16.7. Somente as
etiquetas em branco com um status de anulada poder&o ser excluidas.
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Entrada de recontagem de etiquetas

Menu nimero 3.16.12

Depoisdeinserir a contagem inicial de etiquetas, ela podera ser alterada somente com o uso da
Entrada de etiquetas recontadas. VVocé pode alterar a contagem quantas vezes desgjar, até que a
funcdo Ajuste saldos de estoque 3.16.21 seja executada.

- Insiraas etiquetas de itens criadas na funcéo Criac8o de etiquetas deitens 3.16.1 eentdo insira

a Qde contada.

- Paraas etiquetas em branco, insira 0 nimero da etiqueta, o loca e o lugar.

MQAD
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3.16.21 — Atualizacao de saldo de estoque
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Atualizacéo de saldo de estoque

Menu nimero 3.16.21

Depois que todas as etiquetas em branco e de itens forem contabilizadas, atualize os saldos de
estoque reais. A quantidade de itens em maos € atualizada com a diferenca entre a quantidade
congelada e a quantidade contada.

Essa é uma etapa critica. A execugao dessa fungdo atualiza os saldos de estoque em maos.
Assegure-se de que todas as contagens:

— estejam corretas a partir da data de “ congelamento”;

— incluam todas as transactes de estoque ocorridas apds o congelamento dos saldos de
estoque.
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Resumo do processamento do controle de estoque

Transac0fes Contagem Inventario
de estoque ciclica fisico

eB-IC-PR-580
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Exercicios de processamento

eB-IC-PR-385

Importante: Os dados usados nestes exercicios podem ndo ser 0s mesmos que 0s mostrados nas
capturas de tela desta licdo.

Exercicio: Inventario fisico

InstrucBes: Nesta atividade, praticaremos todas as etapas envolvidas em uma contagem de
inventario fisico. Mais uma vez, contaremos os itens de lapis ja existentes no banco de dados.
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Usando a fungdo Congela Saldo de Estoque 3.16.4, congele os saldos de estoque do local de
treinamento. Deixe atela em branco paratodos os itens e pressione Logon. Observe que vocé
pode fazer isso antes ou depois de imprimir as etiquetas.

Use afuncdo Cria Etiquetas Itens 3.16.1 para criar etiquetas de contagem do local de
treinamento para os itens da linha de produto 1000 dos nimeros de itens 02-0005 a 04-0005.
Defina o campo Incluir quantidade de zero como Sim.

NuUmero da etiquetainicial € um campo mantido pelo sistema que nédo precisa ser modificado.
Usando a fungdo Cria Etiquetas em Branco 3.16.2, crie duas etiquetas em branco.

Use a fungdo Imprime Etiquetas 3.16.6 paraimprimir as etiquetas. Observe a sequéncia na
gual as etiquetas sdo impressas.

Insira as seguintes contagens usando 0s nimeros de etiquetas apropriados:

[tem Qdecontada Lugar Data contada
02-0010 20.000 200 <data de hoje>
02-0020 10.100 200 <data de hoje>
04-0005 10.000 100 <data de hoje>

Utilize Entrada Etiquetas Contadas 3.16.11.

Durante o curso do inventério fisico, vocé encontra 1.000 I4pis embalados (04-0005) em uma
caixano local detreinamento, lugar 200. Use uma etiqueta em branco pararegistrar a
contagem dessa nova a ocagdo de item.

Utilize Entrada Etiguetas Contadas 3.16.11.

Usando a fungdo Relatério de Variagdes de Estoque 3.16.18, imprima o Relatério de variacdo
de estoque do local de treinamento. Identifique os itens a serem recontados.

Insira o total recontado de 10.000 para o item 02-0010 e de 1.000 para o item 04-0005.
Recontado dia = data de hoje.
Utilize Entrada Etiguetas Recontadas 3.16.12.

Usando afungdo Ajuste Saldos de Estogue 3.16.21, atualize os saldos de estoque dos itens
contados. VVocé deve especificar Sim no campo Atualizar estoque.

Use afuncdo Browse Disponibilidade de Estoque 3.17 pararevisar 0s novos saldos de estoque
dositens nalinhade produto 1.000. A quantidade de estoque em maos sera atualizada no total
contado.

Percorra as transagdes criadas pela atualizacdo do inventério fisico.

Utilize Consulta de detal hes das transacfes 3.21.1.
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Para obter exercicios, seminarios e perguntas para estudo adicionais:

0 Consulte neste manual de treinamento: Seminarios e perguntas para estudo, na pagina 185.
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Visao geral do curso

Introducéo ao controle de estoque
Consideracoes comerciais
Configuracéo do controle de estoque

Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-PR-600

Visao geral do curso
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Perguntas para estudo

1 Quando as classes ABC sdo cal culadas pelo sistema, elas podem ser cal culadas com base em

ou e ou

2 Entradas— Nao plangjadas 3.9 ndo afetam as Vendas médias ou as Saidas médias.
Verdadeiro ou falso?

3 Relacionetréslocais onde o lugar digitado no item principal é usado.

4 O prazo de validade é acessado sempre que 0 estoque é recebido, definindo automaticamente a
data de expiracdo do estoque.

Verdadeiro ou falso?
Por qué?
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5 Quais as opcdes de |6gica de separacdo disponiveis? (Relacionar as quatro.)

6 Descrevaresumidamente como o campo Dias para saida afeta a separagao.

7 Classe ABC, Controle de lote/série e Prazo de validade podem ser diferentes para 0 mesmo
item em locais diferentes.

Verdadeiro ou falso?
Por qué?

8 Os cadigos de status do estoque sdo usados para designar se o estoque estd Alocavel,
Disponivel e sujeito a Estoque negativo. As transacdes também podem ser restritas a certos
tipos de estoque. Indique quais devem ser as defini¢cbes para cada um dos seguintes tipos de
estoque:

Tipo de estoque Alocavel Disponivel  Negativo Restri¢bes
Itens de matéria-prima

L ote de itens controlados

Perda e rejeicéo

Aguardando pararetrabalho

Residuo téxico

Inspecéo de chegada
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9 Quando vocé congelou o estoque para uma contagem fisica, o saldo do estoque de um
determinado item era 150 unidades. ApGs 0 congelamento, outro USUario processou um
recebimento de 25 e uma saida de 42 que apareceu antes do congelamento. A pessoa gue
administrou o estoque fisicamente contou 135. O que deve ser inserido na contagem do
inventario fisico? (Faga um circulo naresposta correta e explique por qué.)

108 118 133 135 150 152 175

10 Astolerancias de contagem configuradas no Arquivo de controle de estoque 3.24 se aplicam a
todos os itens, em todos os locais do banco de dados, e séo usadas pelas contagens ciclicas e
peo inventario fisico.

Verdadeiro ou falso?
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Seminario
Instrugdes: Configure alguns novos itens e faga um teste com as transacdes de estoque.

1 Configuretrés novositens. Crie um lote controlado, um nimero de série controlado e um
nimero nem de lote nem de série controlado. Cologue um prazo de validade em um dos itens.

2 Qual atransacdo que deve ser usada parainserir saldos de estoque iniciais para esses itens?
Menu nimero/nome:

3 Insiraum saldo de estoque inicial de 20 unidades do item numerado por lote com 5 unidades
do lote 9301004, 12 unidades do lote 9301005 e 3 unidades do lote 9301006. Qual o campo
gue vocé teriade definir para fazer tudo isso em uma Unica transagcao?

Nome do campo:
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4 Insiraum saldo de estogueinicial de cinco unidades do item numerado por série, com
numeracao iniciando no nimero de série A4201JJ001-F. Néo digite todos os nimeros; deixe o
sistema gerar 0s cinco nimeros para vocé. Quais nimeros € e gerou?

5 Digite uma quantidade de 100 unidades no ultimo item. Cologue 80 no lugar do estoque
regular e 20 em inspecdo. Qual status de estoque devera ser atribuido aos itens em inspecdo?

6 Transfiraum lote de seus itens numerados por lote paraum lugar de estoque diferente. Qual
historico de transagdes foi mantido?

7 Altere adata de expiracdo, a concentracdo, 0 grau ou o status do estoque desse item. Qual
historico de transagdes foi mantido?
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8 E sevocé precisasse alterar um nimero de lote ou de série de um estoque ja existente? Qual
transacéo deveria usar?

Menu nimero/nome;

9 Imprimauma planilha da contagem ciclica de seusitens. Insira uma contagem inicial de 800
unidades de itens controlados ndo de lote/série. O que aconteceu?

10 Insirauma recontagem para 800 unidades. O que acontece agora? (Relacione dois efeitos.)

11 Congele saldos do estoque de seus itens e imprima as etiquetas de contagem. Conte um total
diferente ou conte um niimero de lote/série diferente. Imprima os relatérios de erros; em
seguida, execute afuncdo Atualizacdo do inventario fisico. O que acontece? Verifique os
resultados consultando os Detalhes do estogue de seus itens. Explique os resultados.
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Respostas

Resultados da contagem ciclica

Quando a contagem estiver fora de tolerancia, vocé deve verificar:

O lugar correto.

O numero de |ote/série correto.

O loca correto.

O numero do item correto.

As transagfes ndo processadas.

A atividade desde a contagem.

Como Ultimo recurso: executar a recontagem fisica.

Perguntas para estudo

12

13

14

15

16

17

18

Quando as classes ABC sdo calculadas pelo sistema, elas podem ser baseadas em VENDAS
ou SAIDAS e em CUSTO ou LUCRO BRUTO.

Verdadeiro. Por essarazéo, é aconselhavel usar atransagdo Recebimento ndo planegjado para
inicializar a abertura dos saldos de estoque.

O lugar do item é exibido como padréo em todas as transacdes de estoque (saidas/
recebimentos) nesse item, mas vocé pode substitui-lo.
Ele é exibido também em ordens de vendas como o lugar padrdo paralocal de embarque.

Se o indicador Inspecdo requeridafor N&o no item, ele também sera exibido em ordens de
compras como o lugar de recebimento padréo. Esse lugar também é o lugar padrdo a partir do
gual o estoque é baixado automaticamente, a menos que configurado para baixa automética a
partir dalinha (centro de trabalho).

Verdadeiro. A data de expiracdo é definida automaticamente na data de recebimento, além do
prazo de validade.

A separacdo pode ser feitapor: Lugar, lote/série, data e data de expiracéo.

Dias para saida controlaa separacéo de itens prestes a expirar. Por exemplo, se Dias para saida
for 10, entdo qualquer estoque prestes a expirar nos proximos 10 dias ndo serd separado.

Falso. A classe ABC pode ser diferente para cadalocal, mas se um item for controlado por
lote/série ou tiver um prazo de validade, isso se aplicara atodos oslocais.
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19 A essestipos de estoque devem ser atribuidos codigos de status, da seguinte maneira:

Tipo de estoque Alocavel Disponivel Negativos *Restricdes
Itens de matéria-prima Sim Sim Sim/Né&o Nenhuma
Lotedeitenscontrolados  Sim Sim N&o Nenhuma

Perda e rejeicéo N&o N&o Sim/Néo ISS-OV, ISS-OT
Aguardando retrabalho N&o Sim/Nao Sim/Néo ISS OV
Residuo téxico N&o N&o Né&o ISS-0V, ISS-OT
Inspecao de chegada N&o Sim Sim/Né&o Nenhuma

Observacdo: A relacdo de transages restritas pode incluir outras transacdes; esse é somente um
exemplo.

20 152. A contagem fisica de 135 deve ser acrescida pela quantidade retirada desde o

congelamento (-42) e diminuida pela quantidade recebida (+25). Quando a contagem de 152
for usada para atualizar o estogque, seré adicionado dois ao estoque (a diferenca entre o valor
congelado de 150 e o valor contado de 152). Isso esté correto, umavez que deveria haver 133
(150 + 25 - 42), mas, narealidade, contamos 135. Encontramos dois extras.

21 Verdadeiro.

Perguntas do seminario

1
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Defina lote/série como L para controle por lote, S para controle por série e deixe em branco
para nenhum.

Use sempre Entradas - Néo Plangjadas 3.9 parainicializar a abertura de saldos.

Use 0 campo Multi parainserir varios nimeros de lote/série, locais, lugares ou referéncias a
lotes em uma Unica transagao.

Os niimeros de série devem ser A4201JJ001-F, A4201JJ002-F, A4201JJ003-F, A4201J3J004-F
e A4201JJ005-F. Observe gue o0 sistema aumenta o Ultimo nimero da seqiiéncia que ele
encontra.

O status do estoque para inspegdo é provavelmente DOCA ou qualquer outro que esteja
configurado como Alocavel Nao e Disponivel Sim.

O histérico de transa¢Bes mantém umatransacdo |SS-TR e uma RCT-TR, mantendo o
rastreamento compl eto.

O historico de transagfes mantém uma transacgéo |SS-CHL e uma RCT-CHL, mantendo o
rastreamento completo.
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8 Transferénciacom alteracdo de lote/série 3.4.3 é a Uinicafuncéo que pode ser usada paraalterar
um numero de lote ou de série, pois €la mantém o rastreamento.

9 O sistemaregistraacontagem, mas ndo atualiza o estoque.

10 A recontagem atualiza o estoque e cria uma transacdo contabil para aumentar o valor do
estoque.
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i Efeitos de contabilidade
Contas conseqlientes de CB padréao
Debita Conta Credita Conta
Transacao Sub-conta/CC Sub-conta/CC
Entrada ndo planejada Estoque Despesa de compras
Saida nao planejada Custo de producao Estoque
Retorno de vendas Estoque Retorno de vendas
Devolver ao fornecedor Receb. de OCs Estoque
(Itens do estoque)
Devolver ao fornecedor Despesa de compras Estoque
(Itens fora do estoque)
Devolver ao estoque Estoque Custo de producao
Baixa com Backflush Estoque Mat. em processo
Mat. em processo Estoque
Mat. em processo Mé&o-de-obra
Mat. em processo Burden
Mat. em processo Variacdo de OT
Ajuste contagem ciclica Estoque Discrepancia

Consequéncias contabeis de transacdes de estoque

Toda transac3o de estoque causa um efeito na contabilidade. E importante saber quais sf0 esses
efeitos, particularmente em relac&o a requisicdes e recebimentos ndo plangjados. As contas padréo
usadas estdo relacionadas no grafico acima.

As vezes, entretanto, uma transacdo é usada por outra raz&o, diferente da usual, ou afeta outras
contas, que ndo as normais. Nesses casos, € responsabilidade da pessoa que faz a transagéo
assegurar-se de que a conta contdbil correta seja usada. Um exempl o disso pode ser que um lote de
concentrado de tinta esteja contaminado. A transac&o padr&o de requisicdo ndo planejadateriade
ser modificada para debitar a conta de perda, ndo o custo de producéo.

Umatransferéncia de lugar ndo af eta a contabilidade, amenos que ositens sejam transferidos entre
locais ou entidades contabeis, ou lugares com contas diferentes definidas no item 1.2.13
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Manutencéo da conta de estoque. O valor do estoque ndo foi aterado; somente sua posicao foi

aterada.
As transages em outras fungdes, tais como embarques de ordens de vendas ou recebimentos de
compras, criam transacdes contabeis.
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Menu 3 do controle de estogue

Menu n® Reatoério

Funcao/finalidade

32 Consultar/Folhear detalhe de Exibe os totais disponivel e ndo-disponivel de um item, classificado
estoque por item por local. Asinformagdes sobre o lugar do item também sdo exibidas.
33 Consultar/Folhear detalhe de Mostra a quantidade total em maos por local, classificada pelo
estoque por local numero do item. As informagdes sobre o lugar também sdo exibidas.
3.15 Relatério de resultados da Resume os resultados da contagem ciclica, mostrando os itens

contagem ciclica

contados, em quantidades dentro da toleréncia, em porcentagem
dentro datoleréncia e os itens recontados.

317 Consultar/Folhear M ostra a disponibilidade de estoque em um Gnico local ou em todos
disponibilidade de estoque oslocais.
3.18 Consulta de estoque alocado Exibe a quantidade em maos total de itens em um local. Mostra
também a quantidade total alocada e ndo aocada de um item.
Informages detal hadas sdo fornecidas para a quantidade alocada,
mostrando o tipo de ordem (ordem de vendas ou ordem de trabal ho),
0 nimero da ordem, a quantidade alocada e se ela é uma alocagéo
detalhada (Separada) ou geral (Qde aloc).
3.19 Consulta de estoque ndo Relaciona o detal he do estoque néo alocado de um item especificado
alocado nosniveisdelocal e delugar. Asinformagdes sobre o local mostram a

quantidade em maos e a quantidade alocada. As informagdes sobre o
lugar mostram a quantidade ndo al ocada desse item, nesse lugar. A
data de expiragéo e o grau também sdo mostrados. A quantidade néo
aocada pode incluir quantidades reservadas por a ocagdes gerais.
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Menu 3.1 do detalhe de estoque

Menu n® Relatorio Funcao/finalidade
3.1.13 Consulta de detalhe de estoque | Exibe informagBes sobre detal hes do estoque de um determinado
por lote numero de lote/série. Especifica um nimero de item, um local, um
lugar e/ou um status de estoque para, posteriormente, definir a
consulta
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Menu 3.6 derelatorios de estoque

Menu n® Reatoério

Funcao/finalidade

36.1

Relatério de status do estoque

Exibe a quantidade total em maos de um item e a quantidade pedida,
por local. Fornece informac8es para cada lugar que contém o item.

362

Relatério de novo pedido

Mostra todos os lugares que contém um item e indica aguel es abaixo
do ponto de novo pedido ou abaixo do estoque de seguranga. As
ordens abertas de um item, a quantidade aberta e 0 nome do
fornecedor também sdo mostrados.

363

Relatério/atualizagéo do status
ABC deitens

Relaciona os itens em val ores descendentes de saida ou de venda,
dependendo da opgao selecionada. Mostra as classificagdes ABC
novas e antigas de um item. Os cédigos da classe ABC, amédiade
uso de um item e os interval os da contagem ciclica podem ser
atualizados nos registros existentes.

3.6.5

Relatério de detalhe de estoque

Mostra o status da disponibilidade de estoque em formato detalhado
ou resumido. Relaciona as informagdes sobre o estoque de um
determinado item em um local e em cadalugar que contém o item. As
informagdes resumidas mostram somente as informagdes de um local .

3.6.6

Detalhe de estoque por lugar

Relaciona a quantidade em m&os de itens e as caracteristicas dos
mesmos (data de vencimento, grau, percentua de concentragéo,
status do estoque). Mostra o status de controle do estoque (alocavel,
disponivel, estogue negativo) de um item em um lugar.

3.6.8

Relatério do estoque atual de
excedentes

Relaciona as quantidades atuais de excedentes e o valor de CB por
linha de produto, dentro de um local em um formato detalhado ou
resumido. Os totais s8o mostrados para os valores expirados e em
maos, por local e para o relatdrio.

3.6.9

Estoque de excedente projetado

Relaciona o estoque de excedente projetado para uma data efetiva
futura, com base nos requisitos de MRP ou de média de uso. Formato
resumido ou detal hado.

3.6.13

Relatério de avaliagdo de
estoque

Mostra o valor do estoque em um local por linha de produto ou por
numero do item. Inclui o valor total de cadaitem eum total geral para
alinha de produto.

36.14

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

Avaliacdo do estoque por lugar

Mostra o valor do estoque em cada lugar por linha de produto ou por
ndmero do item. Inclui o valor total de cada lugar e um total geral
paraolocal.
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Menu 3.6 derelatorios de estoque

Menu n® Relatorio Funcao/finalidade
3.6.15 Avaliacdo do estoque apartir de | Exibe o valor de todos os itens de uma linha de produto, a partir de
uma data uma data especificada pelo usuario. Mostra o estoque total em cada

local e um tota geral paraalinha de produto.

Se Aceitar custo inicia zero = Sim, serd exibido o Ultimo custo
contabil paratodos os itens presentes na data especificada.

Se Aceitar custo inicial zero = N&o, sera exibido o primeiro custo
contabil paraitens com custo zero na data ou antes dela.

3.6.16 Avaliacdo de estoque a partir de | Mostra o valor do estoque em cada lugar de um local em uma data
lugar especificada pelo usuério. Mostra o valor total de cadalugar e um
total geral parao local.

Se Aceitar custo inicia zero = Sim, serd exibido o Ultimo custo
contabil paratodos os itens presentes na data especificada.

Se Aceitar custo inicial zero = N&o, sera exibido o primeiro custo
contabil paraitens com custo zero na data ou antes dela.
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Menu 3.22 NUmero delote/série

Menun® Relatorio Funcao/finalidade

3221 Consultar/Folhear transagBes de | Relaciona as transagdes de estoque de um item classificado por data.
lotes por data

3222 Consultar/Folhear transactes de | Mostra as transagOes de estoque de um item classificado pelo nimero
lotes por transagéo datransacéo.

3223 Consultade cobrangarea de Exibe os componentes usados para criar um lote/luma série de itens
lotes controlados.

3224 Consulta Onde-Usado (lote) Relaciona todos ositens de nivel superior que contém um

componente numerado de lote/série.
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Menus3.16 e 3.21

Menu n® Relatorio Funcao/finalidade

3.16.8 Consulta de etiquetas Mostra quantas etiquetas em branco sio necessarias.

3.16.13 Relatério de etiquetas Mostra quantas etiquetas em branco sdo necessarias.

3.16.14 Relatério de etiquetas contadas | Exibe somente aquel as etiquetas que ndo foram anul adas ou definidas
€Omo zero.

3.16.15 Relatério/atualizacdo de Mostra quantas etiquetas em branco sdo necessarias.

etiquetas ndo contadas

3.16.16 Relatério de avaliagdo de Exibe dados sobre o estoque que foi congelado. As informagdes

estoque congelado podem ser classificadas com vérias opgOes.

3.16.17 Relatério de avaliacdo do Exibe dados que podem ser classificados com varias opgdes

estoque de etiquetas diferentes.

3.16.18 Relatério de variagdo de estoque | Exibe os resultados de contagem. Procura por quantidades fora da
tolerancia ou outros problemas. E possivel imprimir o relatério pelo
total de variagéo.

3211 Consulta de detalhes das Exibe registros detalhados do histérico de transactes de estoque,

transacdes classificados pelo nimero da transagao.

3.21.2 Consultar/Folhear transagdes Relaciona o histérico das transagfes de estoque de um nimero de

por item item, classificado pela data da transagdo, iniciando pela mais recente.

3.21.13 Relatério de transagGes por Mostra o histérico de transagdes de estoque pel o niimero da ordem de

pedido venda ou da ordem de trabal ho.

32114 Relatério de transacOes por item | Relaciona o histérico de transacfes de estoque pelo nimero do item.

3.21.16 Relatério de transagfes de Exibe as transagdes de CB custeadas, criadas para cada transagao.

contabilidade

3.21.17 Relatério do custo médio da Rel aciona as transagOes sel ecionadas envol vendo os cél cul os de custo

contabilidade

médio.

MQAD
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Inicio

Excl./arq. etiq. antigas

Processo para

inventario fisico 31623
ou ——
Congelar saldos Criar/imprimir )
de estoque etiq. do item/em branco Etiquetas
3.16.4 3.16.1,2e6
FT.EI' fjed Rel. de avaliagéo Congelar saldos
. avallacao a” de estoque congelado de estoque
linha de base 316.16 3.16.4
Criar/imprimir Rel. de avaliagao IT_eI. f‘ed
etig. do item/em branco de estoque congelado . I'T’Wr? |a:jgag a"
3.16.1,2e6 3.16.16 inha de base

‘ Etiquetas
Recontagem
manual

Inserir contagens etiq.
3.16.11 Nao

Atualizar relat. Atualizagédo/Rel. de Sim
de etiq. zeradas etiq. ndo contadas
eB-IC-PI- 3.16.15

Flowchart-1
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i continuacgéo

Revisar
Rel. para obter

erros de cont.

Atualizar relat.

de etiq. zeradas

eB-IC-PI-
Flowchart-2

Relatério de
variacao de estoque
3.16.18

Recontagem
manual

Rel. de avaliagao

de estoque de etiq.
3.16.17

Revisar
Relatério de
inventario

\_/—

Atualizacdo do saldo
de estoque
3.16.21

Inserir recontagem etiq.

3.16.12

Atualizacdo/Rel. de

etig. ndo contadas
3.16.15

Fim

Relatério de
ajuste de
estoque

\_/_
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Reserve alguns minutos para preencher e enviar esta folha de comentarios. Isso nos ajudara a
melhorar a qualidade de nossos materiais de treinamento. Se preferir, é possivel fazer download
deste formulario de nosso site na Web. Depois de preenché-lo, envie-nos por fax: (856) 840-2612
(EUA) ou por e-mail.
Site naWeb:  http://www.gad.com/services/learn
E-mail: learningservices@qad.com

Manual detreinamento:  Controle de estoque
NUmero do item:  70-2799A

Como vocé avaiaria a qualidade deste manual de treinamento?

Organization of information: ] Excellent ] Good [ Fair
Ease of use: ] Excellent ] Good [ Fair
Content: ] Excellent ] Good [ Fair
Overall effectiveness: ] Excellent ] Good ] Fair

Que sugestdes, correcOes e inclusdes teria para os materiais de treinamento?
(Para alteragdes especificas, indique o nimero da pagina ou o paragrafo, para que possamos
identificalo.)

Para solicitar materiais de treinamento da QAD, visite nosso site na Web e faga download do
Formulério de solicitacdo de materiais de treinamento. Envie o formulario de solicitacéo
preenchido para:

Fax: (856) 840-2612 (EUA) ou

e-mail: COPS@gad.com

Seus comentarios sdo muito importantes para nds. Obrigado pela sua colaboragéo. n QAD
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